
Proc. Administrativo 1.591/2023

De: Disley S. - COIMP

Para: CAAS - Coordenação de Apoio Administrativo e de Suprimentos 

Data: 06/07/2023 às 17:26:36

Setores (CC):

CAAS

Setores envolvidos:

DIRAF, CAAS, DIPRE, SEGE, ASJUR, ASLIC, DITEC, GEREN, COIMP, SEDIR, GASUP, CAAS, ASLIC, COIMP

PC - 2977 - AQUISIÇÃO DE CONEXÕES DE AÇO PARA LIGAÇÃO DE CLIENTES 2023/2024.

Prezado,

�Informo�que�existe�uma�nova�solicitação�de�compra�cadastrada�no�ERP�de�número:�2977.

�Att.

_

Disley�Alisson�Oliveira�Silva�

Engenheiro
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  Proc. Administrativo 1- 1.591/2023

De: Disley S. - COIMP

Para: CAAS - Coordenação de Apoio Administrativo e de Suprimentos 

Data: 22/09/2023 às 14:31:47

Prezados,

boa�tarde.

Favor�verificar�o�andamento�do�referido�processo.

_

Disley�Alisson�Oliveira�Silva�

Engenheiro
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  Proc. Administrativo 2- 1.591/2023

De: Walter A. - CAAS

Para: COIMP - Coordenação de Implantação de Rede  - A/C Disley S.

Data: 22/09/2023 às 15:14:05

Prezados

Prorrogamos�o�prazo�de�cotações�até�dia�25/09,�depois�disso�estaremos�montando�a�licitação.

_

Walter�Luiz�Sobral�Almeida�

Assistente�-�COSUP
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  Proc. Administrativo 3- 1.591/2023

De: Thiago T. - COIMP

Para: CAAS - Coordenação de Apoio Administrativo e de Suprimentos 

Data: 29/09/2023 às 09:01:35

Setores (CC):

CAAS, COIMP

Prezado�Walter�,

Incluí�nessa�SC�a�lista�de�itens�abaixo.�Solicito�que�sejam�enviados�para�cotação.

Código Descrição SC

01.08.01.0139 JOELHO�90º�A-197�GALVANIZADO�300#�NPT�DN�1/2" 50

01.08.01.0225 PLUG�CAB�QUAD�A-105�3000#�NPT�DN�1/2" 20

01.08.01.0218 NIPLE�SEXTAVADO�A-105�3000#�NPT�DN�1/2" 20

01.08.01.0263 TE�A-197�300#�NPT�GALVANIZADO�1/2" 15

01.08.01.0092 FLANGE�ENCAIXE�A-105�150#�RF�DN�1" 9

01.08.01.0072 CURVA�90º,�FORJADA,�RAIO�LONGO�A-234�WPB�SCH�40�EXTRM�CHANFRO�DN�1" 7

01.08.01.0116 FLANGE�PESCOCO�A-105�SCH�80�150#�RF�DN�1" 7

01.08.01.0129 JOELHO�90º�A-105�3000#�NPT�DN�1" 5

01.08.01.0285 TE�REDUCAO�FORJADO�A-234�WPB�SCH�40�PC�DN�2"�x�1" 3

_

Thiago�Takumi�Tan�

Coordenador�de�Implantação�de�Rede
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  Proc. Administrativo 4- 1.591/2023

De: Thiago T. - COIMP

Para: CAAS - Coordenação de Apoio Administrativo e de Suprimentos 

Data: 29/09/2023 às 10:43:29

Setores (CC):

CAAS, COIMP

Bom�dia.

Adotar�a�ET�071�REV.�D�-�CONEXÕES�DE�AÇO�CARBONO,�para�esse�processo.

_

Thiago�Takumi�Tan�

Coordenador�de�Implantação�de�Rede

Anexos:

ET_071_REV_D_CONEXOES_DE_ACO_CARBONO.pdf
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ESPECIFICAÇÃO TÉCNICA Nº: ET-071 REV. D Página 1 de 13 

OBJETO: CONEXÕES EM AÇO CARBONO 

 
ANEXO I - ESPECIFICAÇÃO TÉCNICA 

 

ÍNDICE DE REVISÕES 
 

REV.  DESCRIÇÃO E/OU FOLHAS ATINGIDAS 

0 

A 

B 

C 

 

D 

ORIGINAL 

REVISADA AS FIGURAS 4.1, 4.2, 4.6 E 4.7 

ALTERAÇÃO ITEM 1.1 E 2.1. INSERIDO ITEM 3.1.1.2 E 5.1 

ALTERAÇÃO DA CLASSE DE PRESSÃO, “SCHEDULE” E DIÂMETRO DO ITEM 

4. 

 
INCLUSÃO DOS ITENS 4.19, 4.20, 4.19.1.6. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ORIGINAL REV. A REV. B REV. C REV. D REV. E REV. F 

DATA: 01-07-2014 11-05-2016 12-06-2020 07-02-2023 29-09-2023   

EXECUÇÃO: LUAM GUSTAVO GAZZANEO THIAGO DISLEY   

VERIFICAÇÃO: GAZZANEO GAZZANEO VICTOR VICTOR THIAGO   

APROVAÇÃO: GUSTAVO VICTOR GUSTAVO GUSTAVO VICTOR   
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ESPECIFICAÇÃO TÉCNICA Nº: ET-071 REV. D Página 2 de 13 

OBJETO: CONEXÕES EM AÇO CARBONO 

 
1. DEFINIÇÃO 

1.1. Considera-se para esta especificação, conexão em aço carbono como elemento com a finalidade 

de promover a união das tubulações de aço carbono, juntamente com seus acessórios como 

válvulas, filtros, medidores etc. Essas uniões podem ser permanentes ou provisórias, são fabricadas 

em liga de ferro e carbono com ou sem adição de elementos especiais de liga, conforme for 

solicitado. 

 

2. OBJETIVO  

2.1. Definir os critérios que orientam o fornecimento de conexões em aço carbono.  

 

3. NORMAS E CÓDIGOS 

3.1. O material, a fabricação e a montagem das conexões em aço carbono devem seguir, onde 

couberem, as determinações e recomendações constantes das últimas edições dos Códigos e 

Normas relacionadas a seguir, bem como de outros códigos e normas aplicáveis ao tipo de 

instalação a ser construída. 

3.1.1. Brasileiras 

3.1.1.1.ABNT: NBR 12712 – Projeto de Sistemas de Transmissão e Distribuição de Gás Natural; 

3.1.1.2.ABNT NBR 128 NM – Conexões Conformadas de Aço Carbono e Ligado para temperaturas 

moderadas e elevadas 

3.1.2. Internacionais 

3.1.2.1. ANSI B 16.5 

3.1.2.2. ASME B 16.11 

3.1.2.3. ASME B 16.9 

3.1.3. PETROBRAS 

3.1.3.1. N – 57 Projeto Mecânico de Tubulação Industrial 

3.2. Os casos omissos, bem como aqueles em que sejam verificadas divergências entre as disposições 

contidas nestas instruções, nos documentos nelas mencionados e nos Códigos e Normas citadas 

no item 3.1, deverão ser comunicados e resolvidos em comum acordo com a SERGAS. 
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ESPECIFICAÇÃO TÉCNICA Nº: ET-071 REV. D Página 3 de 13 

OBJETO: CONEXÕES EM AÇO CARBONO 

 
4. CARACTERÍSTICAS CONSTRUTIVAS 

4.1.  JOELHO 90° 

 

 

CARACTERÍSTICA DESCRIÇÃO 

ITEM JOELHO 90° 

MATERIAL ASTM A -105 

CLASSE DE PRESSÃO 3000# OU 6000# 

EXTREMIDADES ENCAIXE PARA SOLDA 

PADRÃO DIMENSIONAL ASME B16.11 

FAIXA DE DIÂMETROS ½”�A�1�½” 

 

4.2. JOELHO 45° 

 

 

CARACTERÍSTICA DESCRIÇÃO 

ITEM JOELHO 45° 

MATERIAL ASTM A -105 

CLASSE�DE�PRESSÃO�OU�“SCHEDULE” 3000# OU 6000# 

EXTREMIDADES ENCAIXE PARA SOLDA 

PADRÃO DIMENSIONAL ASME B16.11 

FAIXA DE DIÂMETROS ½”�A�1�½” 
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ESPECIFICAÇÃO TÉCNICA Nº: ET-071 REV. D Página 4 de 13 

OBJETO: CONEXÕES EM AÇO CARBONO 

 

4.3. CURVA 90° RAIO LONGO 

 

 

CARACTERÍSTICA DESCRIÇÃO 

ITEM CURVA 90° RAIO LONGO 

MATERIAL ASTM A 234 GR WPB 

CLASSE DE PRESSÃO�OU�“SCHEDULE” STD; SCH 40; SCH 80 

EXTREMIDADES PONTA CHANFRADA 

PADRÃO DIMENSIONAL ASME B16.9 

FAIXA DE DIÂMETROS 1”�A�24” 

 

4.4. CURVA 90° RAIO CURTO 

 

 

 

CARACTERÍSTICA DESCRIÇÃO 

ITEM CURVA 90° RAIO CURTO 

MATERIAL ASTM A 234 GR WPB 

CLASSE DE PRESSÃO�OU�“SCHEDULE” STD; SCH 40 

EXTREMIDADES PONTA CHANFRADA 

PADRÃO DIMENSIONAL ASME B16.9 

FAIXA DE DIÂMETROS 2”�A�24” 
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ESPECIFICAÇÃO TÉCNICA Nº: ET-071 REV. D Página 5 de 13 

OBJETO: CONEXÕES EM AÇO CARBONO 

 

4.5. CURVA 45° RAIO LONGO 

 

 

CARACTERÍSTICA DESCRIÇÃO 

ITEM CURVA 45° RAIO LONGO 

MATERIAL ASTM A 234 GR WPB 

CLASSE�DE�PRESSÃO�OU�“SCHEDULE” STD; SCH 40; SCH 80 

EXTREMIDADES PONTA CHANFRADA 

PADRÃO DIMENSIONAL ASME B16.9 

FAIXA DE DIÂMETROS 2”�A�24” 

 

4.6. TÊ RETO 

 

 

CARACTERÍSTICA DESCRIÇÃO DESCRIÇÃO 

ITEM TÊ RETO TÊ RETO 

MATERIAL ASTM A -105 ASTM A 234 GR WPB 

CLASSE DE PRESSÃO 3000# OU 6000# STD; SCH 40; SCH 80 

EXTREMIDADES ENCAIXE PARA SOLDA PONTA CHANFRADA 

PADRÃO DIMENSIONAL ASME B16.11 ASME B16.9 

FAIXA DE DIÂMETROS ½”�A�1�½” 1”�A�18” 
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ESPECIFICAÇÃO TÉCNICA Nº: ET-071 REV. D Página 6 de 13 

OBJETO: CONEXÕES EM AÇO CARBONO 

 

4.7. TÊ DE REDUÇÃO 

 

 

 

CARACTERÍSTICA DESCRIÇÃO DESCRIÇÃO 

ITEM TÊ DE REDUÇÃO TÊ DE REDUÇÃO 

MATERIAL ASTM A -105 ASTM A 234 GR WPB 

CLASSE DE PRESSÃO 3000# OU 6000# 
STD; SCH 20; SCH 40; 

SCH 80 

EXTREMIDADES ENCAIXE PARA SOLDA PONTA CHANFRADA 

PADRÃO DIMENSIONAL ASME B16.11 ASME B16.9 

FAIXA DE DIÂMETROS ½”�A�1�½” 1”�A�24” 

 

4.8. TAMPÃO 

        

CARACTERÍSTICA DESCRIÇÃO DESCRIÇÃO 

ITEM TAMPÃO TAMPÃO 

MATERIAL ASTM A 105 
ASTM A 234 GR 

WPB 

CLASSE DE PRESSÃO 

OU�“SCHEDULE” 
3000# OU 6000# 

STD; SCH 40; SCH 

80 

EXTREMIDADES 

ROSCADA NPT 
PONTA 

CHANFRADA 
ENCAIXE PARA 

SOLDA 

NORMA DIMENSIONAL ASME B16.11 ASME B16.9 

FAIXA DE DIÂMETROS ½”�ATÉ�1�½” 1” A 24” 

Galvanizado a quente para conexão rosqueada. 

 

1Doc:  Proc. Administrativo 1.591/2023  |  Anexo: ET_071_REV_D_CONEXOES_DE_ACO_CARBONO.pdf (6/13)        11/510



 
ESPECIFICAÇÃO TÉCNICA Nº: ET-071 REV. D Página 7 de 13 

OBJETO: CONEXÕES EM AÇO CARBONO 

 
4.9. LUVA 

 

 

CARACTERÍSTICA DESCRIÇÃO 

ITEM LUVA 

MATERIAL ASTM A -105 

CLASSE DE PRESSÃO 3000# OU 6000# 

EXTREMIDADES 
ROSCADA NPT 

ENCAIXE PARA SOLDA 

PADRÃO DIMENSIONAL ASME B16.11 

FAIXA DE DIÂMETROS ½”�A�1�½” 

Galvanizado a quente para conexão rosqueada. 

4.10.MEIA-LUVA 

 

CARACTERÍSTICA DESCRIÇÃO 

ITEM MEIA-LUVA 

MATERIAL ASTM A 105 

CLASSE DE PRESSÃO 3000# OU 6000# 

EXTREMIDADES 
ROSCADA NPT 

ENCAIXE PARA SOLDA 

NORMA DIMENSIONAL ASME B16.11 

FAIXA DE DIÂMETROS ½”�ATÉ�1�½” 

                                        Galvanizado a quente para conexão rosqueada. 
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ESPECIFICAÇÃO TÉCNICA Nº: ET-071 REV. D Página 8 de 13 

OBJETO: CONEXÕES EM AÇO CARBONO 

 
4.11.BUJÃO 

 

 

CARACTERÍSTICA DESCRIÇÃO 

ITEM BUJÃO CABEÇA QUADRADA (PLUG) 

MATERIAL ASTM A 105 GALVANIZADO A QUENTE 

CLASSE DE PRESSÃO 150# 

EXTREMIDADES ROSCADA NPT 

NORMA DIMENSIONAL ASME B16.11 

FAIXA DE DIÂMETROS ½”�ATÉ�4” 

Galvanizado a quente para conexão rosqueada. 

 

4.12.REDUÇÃO CONCÊNTRICA 

 

 

CARACTERÍSTICA DESCRIÇÃO 

ITEM REDUÇÃO CONCÊNTRICA 

MATERIAL ASTM A 234 GR WPB 

CLASSE DE PRESSÃO OU SCHEDULE DN1 E DN2 STD;�SCH�40;�SCH80” 

EXTREMIDADES PONTA CHANFRADA 

NORMA DIMENSIONAL ASME B16.9 

FAIXA DE DIÂMETROS 1”�ATÉ�24” 
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ESPECIFICAÇÃO TÉCNICA Nº: ET-071 REV. D Página 9 de 13 

OBJETO: CONEXÕES EM AÇO CARBONO 

 
4.13.REDUÇÃO EXCÊNTRICA 

 

 

CARACTERÍSTICA DESCRIÇÃO 

ITEM REDUÇÃO EXCÊNTRICA 

MATERIAL ASTM A 234 GR WPB 

CLASSE DE PRESSÃO OU SCHEDULE DN1 E DN2 STD;�SCH�40;�SCH80” 

EXTREMIDADES PONTA CHANFRADA 

NORMA DIMENSIONAL ASME B16.9 

FAIXA DE DIÂMETROS 1”�ATÉ�24” 

 

4.14.UNIÃO 

 

 

CARACTERÍSTICA DESCRIÇÃO 

ITEM UNIÃO 

MATERIAL ASTM A 105 

CLASSE DE PRESSÃO 150#; 300#; 3000# 

EXTREMIDADES 
ROSCADA NPT 

ENCAIXE PARA SOLDA 

NORMA DIMENSIONAL ASME B16.11 

FAIXA DE DIÂMETROS ½”�ATÉ�3” 

                                 

Galvanizado a quente para conexão rosqueada. 
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ESPECIFICAÇÃO TÉCNICA Nº: ET-071 REV. D Página 10 de 13 

OBJETO: CONEXÕES EM AÇO CARBONO 

 
4.15.FLANGES 

 

CARACTERÍSTICA DESCRIÇÃO DESCRIÇÃO 

ITEM FLANGE CEGO FLANGE DE PESCOÇO 

MATERIAL ASTM A 105 ASTM A 105 

CLASSE DE PRESSÃO 150#; 300#; 600# 150#; 300#; 600# 

TIPO DA FACE RANHURAS CONCÊNTRICAS RANHURAS CONCÊNTRICAS 

NORMA DIMENSIONAL ASME B16.5 ASME B16.5 

FAIXA DE DIÂMETROS ½”�ATÉ�24” 1”�ATÉ�24” 

 

 

CARACTERÍSTICA DESCRIÇÃO DESCRIÇÃO 

ITEM FLANGE SOBREPOSTO FLANGE DE ENCAIXE PARA SOLDA 

MATERIAL ASTM A 105 ASTM A 105 

CLASSE DE PRESSÃO 150# OU 300# 150# OU 300# 

TIPO DA FACE RANHURAS CONCÊNTRICAS RANHURAS CONCÊNTRICAS 

NORMA DIMENSIONAL ASME B16.5 ASME B16.5 

FAIXA DE DIÂMETROS 1”�ATÉ�3” ½”�ATÉ�3” 

 

4.16.NIPLE DE REDUÇÃO CONCÊNTRICO 

 

CARACTERÍSTICA DESCRIÇÃO 

ITEM NIPLES 

MATERIAL ASTM A 234 GR WPB 

SCHEDULE OU 

ESPESSURA 
SCH 40; SCH 80 

EXTREMIDADES 

ROSCADAS (NPT) 

PLANAS 

CHANFRADAS 

PADRÃO CONSTRUTIVO MSS – SP 95 

FAIXA DE DIÂMETROS ½”�ATÉ�3” 

Galvanizado a quente para conexão rosqueada. 
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ESPECIFICAÇÃO TÉCNICA Nº: ET-071 REV. D Página 11 de 13 

OBJETO: CONEXÕES EM AÇO CARBONO 

 
 

4.17.CURVA 90° 5 X D 

 

CARACTERÍSTICA DESCRIÇÃO 

ITEM CURVA 90° 5 X D 

MATERIAL 
API 5L GR B / A106 GR B / 

ANSI B.36.10 

CLASSE DE PRESSÃO�OU�“SCHEDULE” SCH 40; 

EXTREMIDADES PONTA CHANFRADA 

PADRÃO DIMENSIONAL ASME B16.9 

FAIXA DE DIÂMETROS 2”�A�24” 

 

4.18.CURVA 45° 5 X D 

 

CARACTERÍSTICA DESCRIÇÃO 

ITEM CURVA 45° 5 X D 

MATERIAL 
API 5L GR B / A106 GR B / 

ANSI B.36.10 

CLASSE DE PRESSÃO�OU�“SCHEDULE” SCH 40; 

EXTREMIDADES PONTA CHANFRADA 

PADRÃO DIMENSIONAL ASME B16.9 

FAIXA DE DIÂMETROS 2”�A�24” 
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ESPECIFICAÇÃO TÉCNICA Nº: ET-071 REV. D Página 12 de 13 

OBJETO: CONEXÕES EM AÇO CARBONO 

 
4.19.FLANGE CAIXA D’AGUA  

 

CARACTERÍSTICA DESCRIÇÃO 

ITEM FLANGE�CAIXA�D’ÁGUA 

MATERIAL AÇO GALVANIZADO  

CLASSE DE PRESSÃO�OU�“SCHEDULE” #150 

EXTREMIDADES ROSCADA BSP 

PADRÃO DIMENSIONAL ISO 7.1 

FAIXA DE DIÂMETROS 3/4" 

 

 

4.20.NIPLE ADAPTADOR SEXTAVADO  

 

CARACTERÍSTICA DESCRIÇÃO 

ITEM 
NIPLE ADAPTADOR 

SEXTAVADO 

MATERIAL AÇO GALVANIZADO 

CLASSE DE PRESSÃO�OU�“SCHEDULE” #150 

EXTREMIDADES ROSCADA 

PADRÃO DIMENSIONAL ISO 7.1 / ASME B1.20.1 

FAIXA DE DIÂMETROS 3/4"(BSP) x 1/2"(NPT) 
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ESPECIFICAÇÃO TÉCNICA Nº: ET-071 REV. D Página 13 de 13 

OBJETO: CONEXÕES EM AÇO CARBONO 

 
 
5. OUTROS REQUISITOS  

5.1. MARCAÇÃO 

5.1.1. As conexões de aço carbono devem apresentar no corpo, marcação por punção, com as 

mínimas informações a seguir: 

5.1.1.1. Nome ou Marca da identificação do fabricante 

5.1.1.2. Norma de especificação do material (composição e propriedades) 

5.1.1.3. Diâmetro nominal 

5.1.1.4. Classe de pressão 

5.1.1.5. Norma do Padrão Dimensional  

5.1.1.6. No caso do item 4.20 – Niple Adaptador sextavado deverá ser gravado no corpo da peça 

BSP x NPT. 

5.2. CERTIFICAÇÃO 

5.2.1. Deve ser fornecido o certificado de qualidade das conexões referente a composição e 

propriedades mecânicas. 

 

6. CONDIÇÕES DE RECEBIMENTO DO PRODUTO 

6.1. A conferência será feita pela SERGAS, mediante a aplicação de inspeção técnica de qualidade no 

material entregue; 

6.2. O material deve estar acompanhado dos documentos constantes no pedido de compra;  

6.3. A Nota Fiscal deve acompanhar a entrega do material;  

6.4. O material deve estar em conformidade com o definido no item 3, respeitando-se as quantidades 

por tipo e forma construtiva, conforme descrição do pedido e demais características materiais 

citadas nesta especificação. 

6.5. Quando o fornecedor entregar o material nas instalações da SERGAS, isso deve ser feito na área 

de recebimento definida pela Companhia;  

6.6. Caso haja divergência do material recebido com a Especificação Técnica e/ou Nota Fiscal, o material 

deverá ser devolvido ao fornecedor. 

 

7. ANEXOS 

7.1. Não se aplica 
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  Proc. Administrativo 5- 1.591/2023

De: Disley S. - COIMP

Para: CAAS - Coordenação de Apoio Administrativo e de Suprimentos 

Data: 23/10/2023 às 09:05:16

Prezados,

bom�dia.

Favor�nos�informar�sobre�o�andamento�do�processo.�

Att.

_

Disley�Alisson�Oliveira�Silva�

Engenheiro
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  Proc. Administrativo 6- 1.591/2023

De: Walter A. - CAAS

Para: ASLIC - Assessor 

Data: 23/10/2023 às 12:00:08

Setores (CC):

ASLIC, ASLIC

Prezados

Segue�documentação�para�análise�e�assinaturas.

_

Walter�Luiz�Sobral�Almeida�

Assistente�-�COSUP

Anexos:

02Calculo_DIFAL_PC_2977.pdf

03Mapa_de_cotacoes.pdf

Declinio_CONEFER.pdf

Declinio_SOVALVULAS.pdf

Declinio_STOP_ACO.pdf

ET_071_REV_D_CONEXOES_DE_ACO_CARBONO.pdf

E_mail_de_cotacao_CONEFLAN.pdf

E_mail_de_cotacao_LAMARCK.pdf

E_mail_de_cotacao_TECMETAL.pdf

Proposta_CONEFLAN.pdf

Proposta_LAMARCK.pdf

Proposta_RP_REPRESENTACOES.pdf

Proposta_TECMETAL.pdf

SC_2977.pdf

Assinado digitalmente (anexos) por:

Assinante Data Assinatura

Walter Luiz Sobral Almeida 23/10/2023 12:03:41 1Doc WALTER LUIZ SOBRAL ALMEIDA CPF 575.XXX.XXX-8...

Fabio Dos Santos Ramos 23/10/2023 12:44:19 1Doc FABIO DOS SANTOS RAMOS CPF 798.XXX.XXX-04

Nelson Tavares Dos Santos ... 23/10/2023 14:01:41 1Doc NELSON TAVARES DOS SANTOS SOBRINHO CPF 021.X...

Victor Carlos Santos Barbo... 24/10/2023 17:56:28 1Doc VICTOR CARLOS SANTOS BARBOSA CPF 839.XXX.XXX...

Victor Santos Valeriano 25/10/2023 08:58:09 1Doc VICTOR SANTOS VALERIANO CPF 960.XXX.XXX-15

Para verificar as assinaturas, acesse https://sergas.1doc.com.br/verificacao/ e informe o código: B579-5AC9-68F4-3E04 

1Doc:          20/510



UF
�O
RI
GE

M
SE

M
É

D
IA

�P
R

E
Ç

O
S

Pr
ee

nc
ha

�a
qu

i�s
eu

�
es
ta
do

IT
EM

PR
O
DU

TO
QU

AN
TI
DA

DE
VA

LO
R�
UN

IT
ÁR

IO
�

CO
M
�IC

M
S�

OR
IG
EM

�(R
$)

VA
LO

R�
TO

TA
L�

(R
$)

IP
I

(%
)

IP
I

(R
$)

VA
LO

R�
OR

IG
EM

�
(R
$)

AL
IQ
UO

TA
�

IC
M
S�

OR
IG
EM

(%
)

AL
IQ
UO

TA
�

IC
M
S�

ES
TA

DO
�

SE
RG

IP
E

BA
SE
�D
IF
AL

(R
$)

DI
FA

L�o
u�
ST

(%
)

DI
FA

L�o
u�
ST

(R
$)

VA
LO

R�
FI
NA

L�
CO

M
�D
IF
AL

/S
T�

IN
CL
US

OS
(R
$)

VA
LO

R�
UN

IT
AR

IO
�

FI
NA

L

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
2
2
3

N
I
P
L
E
�
S
E
X
T
A
V
A
D
O
�
A
-
1
9
7
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�
1
5
0
#
�
N
P
T
�

D
N
�
1
/
2
"
:
�

6
0
0
,
0
0

3
4
,
5
4

2
0
.
7
2
1
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

2
0
.
7
2
1
,
0
0

2
0
,
0
0
%

2
0
%

2
0
.
7
2
1
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

2
0
.
7
2
1
,
0
0

3
4
,
5
4

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
0
3
4

B
U
J
A
O
�
C
A
B
�
Q
U
A
D
�
A
-
1
9
7
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�
1
5
0
#
�
N
P
T
�

D
N
�
1
"
:
�

6
6
,
0
0

1
3
,
5
9

8
9
6
,
8
1

0
,
0
0
%

0
,
0
0

8
9
6
,
8
1

2
0
,
0
0
%

2
0
%

8
9
6
,
8
1

0
,
0
0
%

0
,
0
0

8
9
6
,
8
1

1
3
,
5
9

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
1
7
3

L
U
V
A
�
R
E
D
U
C
A
O
�
A
-
1
9
7
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�
3
0
0
#
�
N
P
T
�
D
N
�

1
"
�
X
�
1
/
2
"
:
�

3
0
0
,
0
0

7
6
,
5
5

2
2
.
9
6
3
,
8
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

2
2
.
9
6
3
,
8
0

2
0
,
0
0
%

2
0
%

2
2
.
9
6
3
,
8
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

2
2
.
9
6
3
,
8
0

7
6
,
5
5

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
0
3
0

B
U
J
A
O
�
C
A
B
�
Q
U
A
D
�
A
-
1
9
7
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�
1
5
0
#
�
N
P
T
�

D
N
�
1
/
2
"
:
�

2
0
0
,
0
0

7
,
3
6

1
.
4
7
1
,
6
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

1
.
4
7
1
,
6
0

2
0
,
0
0
%

2
0
%

1
.
4
7
1
,
6
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

1
.
4
7
1
,
6
0

7
,
3
6

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
4
0
3

N
I
P
L
E
�
A
D
A
P
T
A
D
O
R
�
S
E
X
T
A
V
A
D
O
�
#
1
5
0
�
3
/
4
"
�
B
S
P
�
X
�

1
/
2
"
�
N
P
T
:
�

1
8
0
,
0
0

2
0
,
3
0

3
.
6
5
4
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

3
.
6
5
4
,
0
0

2
0
,
0
0
%

2
0
%

3
.
6
5
4
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

3
.
6
5
4
,
0
0

2
0
,
3
0

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
4
0
4

F
L
A
N
G
E
�
C
A
I
X
A
�
D
'
A
G
U
A
�
A
Ç
O
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�
N
P
T
�
D
N
�

3
/
4
"
�
C
L
A
S
S
E
�
1
5
0
#
:
�

1
8
0
,
0
0

4
1
,
5
0

7
.
4
7
0
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

7
.
4
7
0
,
0
0

2
0
,
0
0
%

2
0
%

7
.
4
7
0
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

7
.
4
7
0
,
0
0

4
1
,
5
0

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
3
8
2

L
U
V
A
�
A
-
1
9
7
�
1
5
0
#
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�
N
P
T
�
1
"
:
�

1
0
0
,
0
0

2
3
,
0
4

2
.
3
0
4
,
2
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

2
.
3
0
4
,
2
0

2
0
,
0
0
%

2
0
%

2
.
3
0
4
,
2
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

2
.
3
0
4
,
2
0

2
3
,
0
4

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
3
8
8

N
I
P
L
E
�
R
E
D
U
C
A
O
�
S
E
X
T
A
V
A
D
O
�
A
-
1
9
7
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�

3
0
0
#
�
N
P
T
�
D
N
�
3
/
4
"
�
X
�
1
/
2
"
:
�

1
2
0
,
0
0

2
7
,
5
3

3
.
3
0
4
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

3
.
3
0
4
,
0
0

2
0
,
0
0
%

2
0
%

3
.
3
0
4
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

3
.
3
0
4
,
0
0

2
7
,
5
3

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
1
4
5

J
O
E
L
H
O
�
9
0
º
�
A
-
1
9
7
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�
1
5
0
#
�
N
P
T
�
(
M
)
�

X
�
(
F
)
�
D
N
�
1
/
2
"
:
�

1
0
0
,
0
0

1
9
,
6
0

1
.
9
6
0
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

1
.
9
6
0
,
0
0

2
0
,
0
0
%

2
0
%

1
.
9
6
0
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

1
.
9
6
0
,
0
0

1
9
,
6
0

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
2
1
5

N
I
P
L
E
�
R
E
D
U
C
A
O
�
S
E
X
T
A
V
A
D
O
�
A
-
1
9
7
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�

1
5
0
#
�
N
P
T
�
D
N
�
1
"
�
X
�
1
/
2
"
:
�

8
0
,
0
0

2
5
,
3
0

2
.
0
2
4
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

2
.
0
2
4
,
0
0

2
0
,
0
0
%

2
0
%

2
.
0
2
4
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

2
.
0
2
4
,
0
0

2
5
,
3
0

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
2
2
5

P
L
U
G
�
C
A
B
�
Q
U
A
D
�
A
-
1
0
5
�
3
0
0
0
#
�
N
P
T
�
D
N
�
1
/
2
"
:
�

2
0
,
0
0

1
5
,
2
7

3
0
5
,
4
4

0
,
0
0
%

0
,
0
0

3
0
5
,
4
4

2
0
,
0
0
%

2
0
%

3
0
5
,
4
4

0
,
0
0
%

0
,
0
0

3
0
5
,
4
4

1
5
,
2
7

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
0
7
2

C
U
R
V
A
�
9
0
º
,
�
F
O
R
J
A
D
A
,
�
R
A
I
O
�
L
O
N
G
O
�
A
-
2
3
4
�
W
P
B
�

S
C
H
�
4
0
�
E
X
T
R
M
�
C
H
A
N
F
R
O
�
D
N
�
1
"
:
�

7
,
0
0

1
0
,
9
9

7
6
,
9
3

0
,
0
0
%

0
,
0
0

7
6
,
9
3

2
0
,
0
0
%

2
0
%

7
6
,
9
3

0
,
0
0
%

0
,
0
0

7
6
,
9
3

1
0
,
9
9

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
0
9
2

F
L
A
N
G
E
�
E
N
C
A
I
X
E
�
A
-
1
0
5
�
1
5
0
#
�
R
F
�
D
N
�
1
"
:
�

9
,
0
0

3
9
,
6
2

3
5
6
,
5
8

0
,
0
0
%

0
,
0
0

3
5
6
,
5
8

2
0
,
0
0
%

2
0
%

3
5
6
,
5
8

0
,
0
0
%

0
,
0
0

3
5
6
,
5
8

3
9
,
6
2

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
1
3
9

J
O
E
L
H
O
�
9
0
º
�
A
-
1
9
7
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�
3
0
0
#
�
N
P
T
�
D
N
�

1
/
2
"
:
�

5
0
,
0
0

3
0
,
0
4

1
.
5
0
1
,
9
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

1
.
5
0
1
,
9
0

2
0
,
0
0
%

2
0
%

1
.
5
0
1
,
9
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

1
.
5
0
1
,
9
0

3
0
,
0
4

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
1
2
9

J
O
E
L
H
O
�
9
0
º
�
A
-
1
0
5
�
3
0
0
0
#
�
N
P
T
�
D
N
�
1
"
:
�

5
,
0
0

7
3
,
3
0

3
6
6
,
5
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

3
6
6
,
5
0

2
0
,
0
0
%

2
0
%

3
6
6
,
5
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

3
6
6
,
5
0

7
3
,
3
0

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
1
1
6

F
L
A
N
G
E
�
P
E
S
C
O
C
O
�
A
-
1
0
5
�
S
C
H
�
8
0
�
1
5
0
#
�
R
F
�
D
N
�
1
"
:
�

7
,
0
0

6
0
,
7
9

4
2
5
,
5
3

0
,
0
0
%

0
,
0
0

4
2
5
,
5
3

2
0
,
0
0
%

2
0
%

4
2
5
,
5
3

0
,
0
0
%

0
,
0
0

4
2
5
,
5
3

6
0
,
7
9

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
2
1
8

N
I
P
L
E
�
S
E
X
T
A
V
A
D
O
�
A
-
1
0
5
�
3
0
0
0
#
�
N
P
T
�
D
N
�
1
/
2
"
:
�

2
0
,
0
0

1
5
,
0
8

3
0
1
,
6
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

3
0
1
,
6
0

2
0
,
0
0
%

2
0
%

3
0
1
,
6
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

3
0
1
,
6
0

1
5
,
0
8

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
2
8
5

T
E
�
R
E
D
U
C
A
O
�
F
O
R
J
A
D
O
�
A
-
2
3
4
�
W
P
B
�
S
C
H
�
4
0
�
P
C
�
D
N
�

2
"
�
x
�
1
"
:
�

3
,
0
0

5
3
,
1
2

1
5
9
,
3
6

0
,
0
0
%

0
,
0
0

1
5
9
,
3
6

2
0
,
0
0
%

2
0
%

1
5
9
,
3
6

0
,
0
0
%

0
,
0
0

1
5
9
,
3
6

5
3
,
1
2

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
2
6
3

T
E
�
A
-
1
9
7
�
3
0
0
#
�
N
P
T
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�
1
/
2
"
:
�

1
5
,
0
0

5
0
,
7
2

7
6
0
,
7
7

0
,
0
0
%

0
,
0
0

7
6
0
,
7
7

2
0
,
0
0
%

2
0
%

7
6
0
,
7
7

0
,
0
0
%

0
,
0
0

7
6
0
,
7
7

5
0
,
7
2

71
.0
24
,0
2

71
.0
24
,0
2

NO
TA

:�S
e�
tr
at
ar
-s
e�
de

�fo
rn
ec
ed

or
�is
en

to
�d
e�
IC
M
S,
�m

an
te
nh

a�
o�
ca
m
po

�"a
líq
uo

ta
�ic
m
s�o

rig
em

"�c
om

�a
líq
uo

ta
�p
ad

rã
o�
pa

ra
�re

ve
nd

a�
es
ta
do

�S
E.
�C
as
o�
al
gu

m
�

do
s�i
te
m
s�a

pr
es
en

te
�a
liq
uo

ta
�d
ife

re
nt
e�
da

�ta
be

la
�a
ba

ixo
,�f
av
or
�co

rr
ig
ir�
es
te
�n
a�
ta
be

la
�a
ba

ix
o.

1
D

o
c
: 

 P
ro

c
. 

A
d

m
in

is
tr

a
ti
v
o

 1
.5

9
1
/2

0
2
3
  

| 
 A

n
e
x
o
: 

0
2
C

a
lc

u
lo

_
D

IF
A

L
_
P

C
_
2
9

7
7
.p

d
f 
(1

/5
) 

  
  
  
 2

1
/5

1
0



UF
�O
RI
GE

M
SP

LA
M

A
R

C
K

Pr
ee

nc
ha

�a
qu

i�s
eu

�
es
ta
do

IT
EM

PR
O
DU

TO
QU

AN
TI
DA

DE
VA

LO
R�
UN

IT
ÁR

IO
�

CO
M
�IC

M
S�

OR
IG
EM

�(R
$)

VA
LO

R�
TO

TA
L�

(R
$)

IP
I

(%
)

IP
I

(R
$)

VA
LO

R�
OR

IG
EM

�
(R
$)

AL
IQ
UO

TA
�

IC
M
S�

OR
IG
EM

(%
)

AL
IQ
UO

TA
�

IC
M
S�

ES
TA

DO
�

SE
RG

IP
E

BA
SE
�D
IF
AL

(R
$)

DI
FA

L�o
u�
ST

(%
)

DI
FA

L�o
u�
ST

(R
$)

VA
LO

R�
FI
NA

L�
CO

M
�D
IF
AL

/S
T�

IN
CL
US

OS
(R
$)

VA
LO

R�
UN

IT
AR

IO
�

FI
NA

L

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
2
2
3

N
I
P
L
E
�
S
E
X
T
A
V
A
D
O
�
A
-
1
9
7
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�
1
5
0
#
�
N
P
T
�

D
N
�
1
/
2
"
:
�

6
0
0
,
0
0

0
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

0
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

0
,
0
0

1
3
,
0
0
%

0
,
0
0

0
,
0
0

0
,
0
0

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
0
3
4

B
U
J
A
O
�
C
A
B
�
Q
U
A
D
�
A
-
1
9
7
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�
1
5
0
#
�
N
P
T
�

D
N
�
1
"
:
�

6
6
,
0
0

1
1
,
7
8

7
7
7
,
4
8

0
,
0
0
%

0
,
0
0

7
7
7
,
4
8

7
,
0
0
%

2
0
%

8
9
3
,
6
6

1
3
,
0
0
%

1
1
6
,
1
8

8
9
3
,
6
6

1
3
,
5
4

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
1
7
3

L
U
V
A
�
R
E
D
U
C
A
O
�
A
-
1
9
7
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�
3
0
0
#
�
N
P
T
�
D
N
�

1
"
�
X
�
1
/
2
"
:
�

3
0
0
,
0
0

5
1
,
8
5

1
5
.
5
5
5
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

1
5
.
5
5
5
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

1
7
.
8
7
9
,
3
1

1
3
,
0
0
%

2
.
3
2
4
,
3
1

1
7
.
8
7
9
,
3
1

5
9
,
6
0

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
0
3
0

B
U
J
A
O
�
C
A
B
�
Q
U
A
D
�
A
-
1
9
7
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�
1
5
0
#
�
N
P
T
�

D
N
�
1
/
2
"
:
�

2
0
0
,
0
0

4
,
6
8

9
3
6
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

9
3
6
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

1
.
0
7
5
,
8
6

1
3
,
0
0
%

1
3
9
,
8
6

1
.
0
7
5
,
8
6

5
,
3
8

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
4
0
3

N
I
P
L
E
�
A
D
A
P
T
A
D
O
R
�
S
E
X
T
A
V
A
D
O
�
#
1
5
0
�
3
/
4
"
�
B
S
P
�
X
�

1
/
2
"
�
N
P
T
:
�

1
8
0
,
0
0

0
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

0
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

0
,
0
0

1
3
,
0
0
%

0
,
0
0

0
,
0
0

0
,
0
0

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
4
0
4

F
L
A
N
G
E
�
C
A
I
X
A
�
D
'
A
G
U
A
�
A
Ç
O
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�
N
P
T
�
D
N
�

3
/
4
"
�
C
L
A
S
S
E
�
1
5
0
#
:
�

1
8
0
,
0
0

0
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

0
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

0
,
0
0

1
3
,
0
0
%

0
,
0
0

0
,
0
0

0
,
0
0

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
3
8
2

L
U
V
A
�
A
-
1
9
7
�
1
5
0
#
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�
N
P
T
�
1
"
:
�

1
0
0
,
0
0

2
0
,
5
8

2
.
0
5
8
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

2
.
0
5
8
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

2
.
3
6
5
,
5
2

1
3
,
0
0
%

3
0
7
,
5
2

2
.
3
6
5
,
5
2

2
3
,
6
6

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
3
8
8

N
I
P
L
E
�
R
E
D
U
C
A
O
�
S
E
X
T
A
V
A
D
O
�
A
-
1
9
7
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�

3
0
0
#
�
N
P
T
�
D
N
�
3
/
4
"
�
X
�
1
/
2
"
:
�

1
2
0
,
0
0

0
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

0
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

0
,
0
0

1
3
,
0
0
%

0
,
0
0

0
,
0
0

0
,
0
0

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
1
4
5

J
O
E
L
H
O
�
9
0
º
�
A
-
1
9
7
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�
1
5
0
#
�
N
P
T
�
(
M
)
�

X
�
(
F
)
�
D
N
�
1
/
2
"
:
�

1
0
0
,
0
0

0
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

0
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

0
,
0
0

1
3
,
0
0
%

0
,
0
0

0
,
0
0

0
,
0
0

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
2
1
5

N
I
P
L
E
�
R
E
D
U
C
A
O
�
S
E
X
T
A
V
A
D
O
�
A
-
1
9
7
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�

1
5
0
#
�
N
P
T
�
D
N
�
1
"
�
X
�
1
/
2
"
:
�

8
0
,
0
0

0
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

0
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

0
,
0
0

1
3
,
0
0
%

0
,
0
0

0
,
0
0

0
,
0
0

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
2
2
5

P
L
U
G
�
C
A
B
�
Q
U
A
D
�
A
-
1
0
5
�
3
0
0
0
#
�
N
P
T
�
D
N
�
1
/
2
"
:
�

2
0
,
0
0

2
0
,
3
0

4
0
6
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

4
0
6
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

4
6
6
,
6
7

1
3
,
0
0
%

6
0
,
6
7

4
6
6
,
6
7

2
3
,
3
3

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
0
7
2

C
U
R
V
A
�
9
0
º
,
�
F
O
R
J
A
D
A
,
�
R
A
I
O
�
L
O
N
G
O
�
A
-
2
3
4
�
W
P
B
�

S
C
H
�
4
0
�
E
X
T
R
M
�
C
H
A
N
F
R
O
�
D
N
�
1
"
:
�

7
,
0
0

1
3
,
5
0

9
4
,
5
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

9
4
,
5
0

7
,
0
0
%

2
0
%

1
0
8
,
6
2

1
3
,
0
0
%

1
4
,
1
2

1
0
8
,
6
2

1
5
,
5
2

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
0
9
2

F
L
A
N
G
E
�
E
N
C
A
I
X
E
�
A
-
1
0
5
�
1
5
0
#
�
R
F
�
D
N
�
1
"
:
�

9
,
0
0

5
0
,
0
0

4
5
0
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

4
5
0
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

5
1
7
,
2
4

1
3
,
0
0
%

6
7
,
2
4

5
1
7
,
2
4

5
7
,
4
7

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
1
3
9

J
O
E
L
H
O
�
9
0
º
�
A
-
1
9
7
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�
3
0
0
#
�
N
P
T
�
D
N
�

1
/
2
"
:
�

5
0
,
0
0

3
2
,
0
0

1
.
6
0
0
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

1
.
6
0
0
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

1
.
8
3
9
,
0
8

1
3
,
0
0
%

2
3
9
,
0
8

1
.
8
3
9
,
0
8

3
6
,
7
8

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
1
2
9

J
O
E
L
H
O
�
9
0
º
�
A
-
1
0
5
�
3
0
0
0
#
�
N
P
T
�
D
N
�
1
"
:
�

5
,
0
0

1
0
3
,
5
0

5
1
7
,
5
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

5
1
7
,
5
0

7
,
0
0
%

2
0
%

5
9
4
,
8
3

1
3
,
0
0
%

7
7
,
3
3

5
9
4
,
8
3

1
1
8
,
9
7

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
1
1
6

F
L
A
N
G
E
�
P
E
S
C
O
C
O
�
A
-
1
0
5
�
S
C
H
�
8
0
�
1
5
0
#
�
R
F
�
D
N
�
1
"
:
�

7
,
0
0

8
5
,
0
0

5
9
5
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

5
9
5
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

6
8
3
,
9
1

1
3
,
0
0
%

8
8
,
9
1

6
8
3
,
9
1

9
7
,
7
0

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
2
1
8

N
I
P
L
E
�
S
E
X
T
A
V
A
D
O
�
A
-
1
0
5
�
3
0
0
0
#
�
N
P
T
�
D
N
�
1
/
2
"
:
�

2
0
,
0
0

1
9
,
2
0

3
8
4
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

3
8
4
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

4
4
1
,
3
8

1
3
,
0
0
%

5
7
,
3
8

4
4
1
,
3
8

2
2
,
0
7

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
2
8
5

T
E
�
R
E
D
U
C
A
O
�
F
O
R
J
A
D
O
�
A
-
2
3
4
�
W
P
B
�
S
C
H
�
4
0
�
P
C
�
D
N
�

2
"
�
x
�
1
"
:
�

3
,
0
0

7
0
,
0
0

2
1
0
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

2
1
0
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

2
4
1
,
3
8

1
3
,
0
0
%

3
1
,
3
8

2
4
1
,
3
8

8
0
,
4
6

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
2
6
3

T
E
�
A
-
1
9
7
�
3
0
0
#
�
N
P
T
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�
1
/
2
"
:
�

1
5
,
0
0

5
5
,
3
7

8
3
0
,
5
5

0
,
0
0
%

0
,
0
0

8
3
0
,
5
5

7
,
0
0
%

2
0
%

9
5
4
,
6
6

1
3
,
0
0
%

1
2
4
,
1
1

9
5
4
,
6
6

6
3
,
6
4

24
.4
14

,0
3

28
.0
62

,1
1

NO
TA

:�S
e�
tr
at
ar
-s
e�
de

�fo
rn
ec
ed

or
�is
en

to
�d
e�
IC
M
S,
�m

an
te
nh

a�
o�
ca
m
po

�"a
líq
uo

ta
�ic
m
s�o

rig
em

"�c
om

�a
líq
uo

ta
�p
ad

rã
o�
pa

ra
�re

ve
nd

a�
es
ta
do

�S
E.
�C
as
o�
al
gu

m
�

do
s�i
te
m
s�a

pr
es
en

te
�a
liq
uo

ta
�d
ife

re
nt
e�
da

�ta
be

la
�a
ba

ixo
,�f
av
or
�co

rr
ig
ir�
es
te
�n
a�
ta
be

la
�a
ba

ix
o.

1
D

o
c
: 

 P
ro

c
. 

A
d

m
in

is
tr

a
ti
v
o

 1
.5

9
1
/2

0
2
3
  

| 
 A

n
e
x
o
: 

0
2
C

a
lc

u
lo

_
D

IF
A

L
_
P

C
_
2
9

7
7
.p

d
f 
(2

/5
) 

  
  
  
 2

2
/5

1
0



UF
�O
RI
GE

M
SP

C
O

N
E

FL
A

N
Pr
ee

nc
ha

�a
qu

i�s
eu

�
es
ta
do

IT
EM

PR
O
DU

TO
QU

AN
TI
DA

DE
VA

LO
R�
UN

IT
ÁR

IO
�

CO
M
�IC

M
S�

OR
IG
EM

�(R
$)

VA
LO

R�
TO

TA
L�

(R
$)

IP
I

(%
)

IP
I

(R
$)

VA
LO

R�
OR

IG
EM

�
(R
$)

AL
IQ
UO

TA
�

IC
M
S�

OR
IG
EM

(%
)

AL
IQ
UO

TA
�

IC
M
S�

ES
TA

DO
�

SE
RG

IP
E

BA
SE
�D
IF
AL

(R
$)

DI
FA

L�o
u�
ST

(%
)

DI
FA

L�o
u�
ST

(R
$)

VA
LO

R�
FI
NA

L�
CO

M
�D
IF
AL

/S
T�

IN
CL
US

OS
(R
$)

VA
LO

R�
UN

IT
AR

IO
�

FI
NA

L

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
2
2
3

N
I
P
L
E
�
S
E
X
T
A
V
A
D
O
�
A
-
1
9
7
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�
1
5
0
#
�
N
P
T
�

D
N
�
1
/
2
"
:
�

6
0
0
,
0
0

9
5
,
0
0

5
7
.
0
0
0
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

5
7
.
0
0
0
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

6
5
.
5
1
7
,
2
4

1
3
,
0
0
%

8
.
5
1
7
,
2
4

6
5
.
5
1
7
,
2
4

1
0
9
,
2
0

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
0
3
4

B
U
J
A
O
�
C
A
B
�
Q
U
A
D
�
A
-
1
9
7
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�
1
5
0
#
�
N
P
T
�

D
N
�
1
"
:
�

6
6
,
0
0

1
5
,
0
0

9
9
0
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

9
9
0
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

1
.
1
3
7
,
9
3

1
3
,
0
0
%

1
4
7
,
9
3

1
.
1
3
7
,
9
3

1
7
,
2
4

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
1
7
3

L
U
V
A
�
R
E
D
U
C
A
O
�
A
-
1
9
7
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�
3
0
0
#
�
N
P
T
�
D
N
�

1
"
�
X
�
1
/
2
"
:
�

3
0
0
,
0
0

1
4
9
,
0
0

4
4
.
7
0
0
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

4
4
.
7
0
0
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

5
1
.
3
7
9
,
3
1

1
3
,
0
0
%

6
.
6
7
9
,
3
1

5
1
.
3
7
9
,
3
1

1
7
1
,
2
6

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
0
3
0

B
U
J
A
O
�
C
A
B
�
Q
U
A
D
�
A
-
1
9
7
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�
1
5
0
#
�
N
P
T
�

D
N
�
1
/
2
"
:
�

2
0
0
,
0
0

1
5
,
0
0

3
.
0
0
0
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

3
.
0
0
0
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

3
.
4
4
8
,
2
8

1
3
,
0
0
%

4
4
8
,
2
8

3
.
4
4
8
,
2
8

1
7
,
2
4

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
4
0
3

N
I
P
L
E
�
A
D
A
P
T
A
D
O
R
�
S
E
X
T
A
V
A
D
O
�
#
1
5
0
�
3
/
4
"
�
B
S
P
�
X
�

1
/
2
"
�
N
P
T
:
�

1
8
0
,
0
0

2
5
,
0
0

4
.
5
0
0
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

4
.
5
0
0
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

5
.
1
7
2
,
4
1

1
3
,
0
0
%

6
7
2
,
4
1

5
.
1
7
2
,
4
1

2
8
,
7
4

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
4
0
4

F
L
A
N
G
E
�
C
A
I
X
A
�
D
'
A
G
U
A
�
A
Ç
O
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�
N
P
T
�
D
N
�

3
/
4
"
�
C
L
A
S
S
E
�
1
5
0
#
:
�

1
8
0
,
0
0

8
3
,
0
0

1
4
.
9
4
0
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

1
4
.
9
4
0
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

1
7
.
1
7
2
,
4
1

1
3
,
0
0
%

2
.
2
3
2
,
4
1

1
7
.
1
7
2
,
4
1

9
5
,
4
0

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
3
8
2

L
U
V
A
�
A
-
1
9
7
�
1
5
0
#
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�
N
P
T
�
1
"
:
�

1
0
0
,
0
0

3
6
,
0
0

3
.
6
0
0
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

3
.
6
0
0
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

4
.
1
3
7
,
9
3

1
3
,
0
0
%

5
3
7
,
9
3

4
.
1
3
7
,
9
3

4
1
,
3
8

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
3
8
8

N
I
P
L
E
�
R
E
D
U
C
A
O
�
S
E
X
T
A
V
A
D
O
�
A
-
1
9
7
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�

3
0
0
#
�
N
P
T
�
D
N
�
3
/
4
"
�
X
�
1
/
2
"
:
�

1
2
0
,
0
0

4
3
,
0
0

5
.
1
6
0
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

5
.
1
6
0
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

5
.
9
3
1
,
0
3

1
3
,
0
0
%

7
7
1
,
0
3

5
.
9
3
1
,
0
3

4
9
,
4
3

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
1
4
5

J
O
E
L
H
O
�
9
0
º
�
A
-
1
9
7
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�
1
5
0
#
�
N
P
T
�
(
M
)
�

X
�
(
F
)
�
D
N
�
1
/
2
"
:
�

1
0
0
,
0
0

1
8
,
0
0

1
.
8
0
0
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

1
.
8
0
0
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

2
.
0
6
8
,
9
7

1
3
,
0
0
%

2
6
8
,
9
7

2
.
0
6
8
,
9
7

2
0
,
6
9

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
2
1
5

N
I
P
L
E
�
R
E
D
U
C
A
O
�
S
E
X
T
A
V
A
D
O
�
A
-
1
9
7
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�

1
5
0
#
�
N
P
T
�
D
N
�
1
"
�
X
�
1
/
2
"
:
�

8
0
,
0
0

1
6
,
5
0

1
.
3
2
0
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

1
.
3
2
0
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

1
.
5
1
7
,
2
4

1
3
,
0
0
%

1
9
7
,
2
4

1
.
5
1
7
,
2
4

1
8
,
9
7

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
2
2
5

P
L
U
G
�
C
A
B
�
Q
U
A
D
�
A
-
1
0
5
�
3
0
0
0
#
�
N
P
T
�
D
N
�
1
/
2
"
:
�

2
0
,
0
0

1
7
,
6
1

3
5
2
,
2
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

3
5
2
,
2
0

4
,
0
0
%

2
0
%

4
1
9
,
2
9

1
6
,
0
0
%

6
7
,
0
9

4
1
9
,
2
9

2
0
,
9
6

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
0
7
2

C
U
R
V
A
�
9
0
º
,
�
F
O
R
J
A
D
A
,
�
R
A
I
O
�
L
O
N
G
O
�
A
-
2
3
4
�
W
P
B
�

S
C
H
�
4
0
�
E
X
T
R
M
�
C
H
A
N
F
R
O
�
D
N
�
1
"
:
�

7
,
0
0

4
,
6
5

3
2
,
5
5

3
,
2
5
%

1
,
0
6

3
3
,
6
1

4
,
0
0
%

2
0
%

4
0
,
0
1

1
6
,
0
0
%

6
,
4
0

4
0
,
0
1

5
,
7
2

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
0
9
2

F
L
A
N
G
E
�
E
N
C
A
I
X
E
�
A
-
1
0
5
�
1
5
0
#
�
R
F
�
D
N
�
1
"
:
�

9
,
0
0

4
9
,
0
0

4
4
1
,
0
0

3
,
2
5
%

1
4
,
3
3

4
5
5
,
3
3

4
,
0
0
%

2
0
%

5
4
2
,
0
6

1
6
,
0
0
%

8
6
,
7
3

5
4
2
,
0
6

6
0
,
2
3

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
1
3
9

J
O
E
L
H
O
�
9
0
º
�
A
-
1
9
7
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�
3
0
0
#
�
N
P
T
�
D
N
�

1
/
2
"
:
�

5
0
,
0
0

3
6
,
0
0

1
.
8
0
0
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

1
.
8
0
0
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

2
.
0
6
8
,
9
7

1
3
,
0
0
%

2
6
8
,
9
7

2
.
0
6
8
,
9
7

4
1
,
3
8

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
1
2
9

J
O
E
L
H
O
�
9
0
º
�
A
-
1
0
5
�
3
0
0
0
#
�
N
P
T
�
D
N
�
1
"
:
�

5
,
0
0

6
3
,
0
0

3
1
5
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

3
1
5
,
0
0

4
,
0
0
%

2
0
%

3
7
5
,
0
0

1
6
,
0
0
%

6
0
,
0
0

3
7
5
,
0
0

7
5
,
0
0

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
1
1
6

F
L
A
N
G
E
�
P
E
S
C
O
C
O
�
A
-
1
0
5
�
S
C
H
�
8
0
�
1
5
0
#
�
R
F
�
D
N
�
1
"
:
�

7
,
0
0

4
9
,
0
0

3
4
3
,
0
0

3
,
2
5
%

1
1
,
1
5

3
5
4
,
1
5

4
,
0
0
%

2
0
%

4
2
1
,
6
1

1
6
,
0
0
%

6
7
,
4
6

4
2
1
,
6
1

6
0
,
2
3

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
2
1
8

N
I
P
L
E
�
S
E
X
T
A
V
A
D
O
�
A
-
1
0
5
�
3
0
0
0
#
�
N
P
T
�
D
N
�
1
/
2
"
:
�

2
0
,
0
0

1
3
,
0
0

2
6
0
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

2
6
0
,
0
0

4
,
0
0
%

2
0
%

3
0
9
,
5
2

1
6
,
0
0
%

4
9
,
5
2

3
0
9
,
5
2

1
5
,
4
8

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
2
8
5

T
E
�
R
E
D
U
C
A
O
�
F
O
R
J
A
D
O
�
A
-
2
3
4
�
W
P
B
�
S
C
H
�
4
0
�
P
C
�
D
N
�

2
"
�
x
�
1
"
:
�

3
,
0
0

4
8
,
0
0

1
4
4
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

1
4
4
,
0
0

4
,
0
0
%

2
0
%

1
7
1
,
4
3

1
6
,
0
0
%

2
7
,
4
3

1
7
1
,
4
3

5
7
,
1
4

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
2
6
3

T
E
�
A
-
1
9
7
�
3
0
0
#
�
N
P
T
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�
1
/
2
"
:
�

1
5
,
0
0

6
1
,
6
0

9
2
4
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

9
2
4
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

1
.
0
6
2
,
0
7

1
3
,
0
0
%

1
3
8
,
0
7

1
.
0
6
2
,
0
7

7
0
,
8
0

14
1.
64

8,
29

16
2.
89

2,
71

NO
TA

:�S
e�
tr
at
ar
-s
e�
de

�fo
rn
ec
ed

or
�is
en

to
�d
e�
IC
M
S,
�m

an
te
nh

a�
o�
ca
m
po

�"a
líq
uo

ta
�ic
m
s�o

rig
em

"�c
om

�a
líq
uo

ta
�p
ad

rã
o�
pa

ra
�re

ve
nd

a�
es
ta
do

�S
E.
�C
as
o�
al
gu

m
�

do
s�i
te
m
s�a

pr
es
en

te
�a
liq
uo

ta
�d
ife

re
nt
e�
da

�ta
be

la
�a
ba

ixo
,�f
av
or
�co

rr
ig
ir�
es
te
�n
a�
ta
be

la
�a
ba

ix
o.

1
D

o
c
: 

 P
ro

c
. 

A
d

m
in

is
tr

a
ti
v
o

 1
.5

9
1
/2

0
2
3
  

| 
 A

n
e
x
o
: 

0
2
C

a
lc

u
lo

_
D

IF
A

L
_
P

C
_
2
9

7
7
.p

d
f 
(3

/5
) 

  
  
  
 2

3
/5

1
0



UF
�O
RI
GE

M
SP

T
E

C
M

E
T

A
L

Pr
ee

nc
ha

�a
qu

i�s
eu

�
es
ta
do

IT
EM

PR
O
DU

TO
QU

AN
TI
DA

DE
VA

LO
R�
UN

IT
ÁR

IO
�

CO
M
�IC

M
S�

OR
IG
EM

�(R
$)

VA
LO

R�
TO

TA
L�

(R
$)

IP
I

(%
)

IP
I

(R
$)

VA
LO

R�
OR

IG
EM

�
(R
$)

AL
IQ
UO

TA
�

IC
M
S�

OR
IG
EM

(%
)

AL
IQ
UO

TA
�

IC
M
S�

ES
TA

DO
�

SE
RG

IP
E

BA
SE
�D
IF
AL

(R
$)

DI
FA

L�o
u�
ST

(%
)

DI
FA

L�o
u�
ST

(R
$)

VA
LO

R�
FI
NA

L�
CO

M
�D
IF
AL

/S
T�

IN
CL
US

OS
(R
$)

VA
LO

R�
UN

IT
AR

IO
�

FI
NA

L

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
2
2
3

N
I
P
L
E
�
S
E
X
T
A
V
A
D
O
�
A
-
1
9
7
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�
1
5
0
#
�
N
P
T
�

D
N
�
1
/
2
"
:
�

6
0
0
,
0
0

2
9
,
4
0

1
7
.
6
4
0
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

1
7
.
6
4
0
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

2
0
.
2
7
5
,
8
6

1
3
,
0
0
%

2
.
6
3
5
,
8
6

2
0
.
2
7
5
,
8
6

3
3
,
7
9

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
0
3
4

B
U
J
A
O
�
C
A
B
�
Q
U
A
D
�
A
-
1
9
7
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�
1
5
0
#
�
N
P
T
�

D
N
�
1
"
:
�

6
6
,
0
0

2
8
,
0
5

1
.
8
5
1
,
3
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

1
.
8
5
1
,
3
0

7
,
0
0
%

2
0
%

2
.
1
2
7
,
9
3

1
3
,
0
0
%

2
7
6
,
6
3

2
.
1
2
7
,
9
3

3
2
,
2
4

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
1
7
3

L
U
V
A
�
R
E
D
U
C
A
O
�
A
-
1
9
7
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�
3
0
0
#
�
N
P
T
�
D
N
�

1
"
�
X
�
1
/
2
"
:
�

3
0
0
,
0
0

1
2
4
,
1
0

3
7
.
2
3
0
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

3
7
.
2
3
0
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

4
2
.
7
9
3
,
1
0

1
3
,
0
0
%

5
.
5
6
3
,
1
0

4
2
.
7
9
3
,
1
0

1
4
2
,
6
4

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
0
3
0

B
U
J
A
O
�
C
A
B
�
Q
U
A
D
�
A
-
1
9
7
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�
1
5
0
#
�
N
P
T
�

D
N
�
1
/
2
"
:
�

2
0
0
,
0
0

1
1
,
9
0

2
.
3
8
0
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

2
.
3
8
0
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

2
.
7
3
5
,
6
3

1
3
,
0
0
%

3
5
5
,
6
3

2
.
7
3
5
,
6
3

1
3
,
6
8

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
4
0
3

N
I
P
L
E
�
A
D
A
P
T
A
D
O
R
�
S
E
X
T
A
V
A
D
O
�
#
1
5
0
�
3
/
4
"
�
B
S
P
�
X
�

1
/
2
"
�
N
P
T
:
�

1
8
0
,
0
0

3
5
,
9
0

6
.
4
6
2
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

6
.
4
6
2
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

7
.
4
2
7
,
5
9

1
3
,
0
0
%

9
6
5
,
5
9

7
.
4
2
7
,
5
9

4
1
,
2
6

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
4
0
4

F
L
A
N
G
E
�
C
A
I
X
A
�
D
'
A
G
U
A
�
A
Ç
O
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�
N
P
T
�
D
N
�

3
/
4
"
�
C
L
A
S
S
E
�
1
5
0
#
:
�

1
8
0
,
0
0

0
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

0
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

0
,
0
0

1
3
,
0
0
%

0
,
0
0

0
,
0
0

0
,
0
0

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
3
8
2

L
U
V
A
�
A
-
1
9
7
�
1
5
0
#
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�
N
P
T
�
1
"
:
�

1
0
0
,
0
0

3
5
,
7
0

3
.
5
7
0
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

3
.
5
7
0
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

4
.
1
0
3
,
4
5

1
3
,
0
0
%

5
3
3
,
4
5

4
.
1
0
3
,
4
5

4
1
,
0
3

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
3
8
8

N
I
P
L
E
�
R
E
D
U
C
A
O
�
S
E
X
T
A
V
A
D
O
�
A
-
1
9
7
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�

3
0
0
#
�
N
P
T
�
D
N
�
3
/
4
"
�
X
�
1
/
2
"
:
�

1
2
0
,
0
0

3
9
,
6
0

4
.
7
5
2
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

4
.
7
5
2
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

5
.
4
6
2
,
0
7

1
3
,
0
0
%

7
1
0
,
0
7

5
.
4
6
2
,
0
7

4
5
,
5
2

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
1
4
5

J
O
E
L
H
O
�
9
0
º
�
A
-
1
9
7
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�
1
5
0
#
�
N
P
T
�
(
M
)
�

X
�
(
F
)
�
D
N
�
1
/
2
"
:
�

1
0
0
,
0
0

4
0
,
8
0

4
.
0
8
0
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

4
.
0
8
0
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

4
.
6
8
9
,
6
6

1
3
,
0
0
%

6
0
9
,
6
6

4
.
6
8
9
,
6
6

4
6
,
9
0

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
2
1
5

N
I
P
L
E
�
R
E
D
U
C
A
O
�
S
E
X
T
A
V
A
D
O
�
A
-
1
9
7
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�

1
5
0
#
�
N
P
T
�
D
N
�
1
"
�
X
�
1
/
2
"
:
�

8
0
,
0
0

5
9
,
4
0

4
.
7
5
2
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

4
.
7
5
2
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

5
.
4
6
2
,
0
7

1
3
,
0
0
%

7
1
0
,
0
7

5
.
4
6
2
,
0
7

6
8
,
2
8

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
2
2
5

P
L
U
G
�
C
A
B
�
Q
U
A
D
�
A
-
1
0
5
�
3
0
0
0
#
�
N
P
T
�
D
N
�
1
/
2
"
:
�

2
0
,
0
0

1
8
,
1
5

3
6
3
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

3
6
3
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

4
1
7
,
2
4

1
3
,
0
0
%

5
4
,
2
4

4
1
7
,
2
4

2
0
,
8
6

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
0
7
2

C
U
R
V
A
�
9
0
º
,
�
F
O
R
J
A
D
A
,
�
R
A
I
O
�
L
O
N
G
O
�
A
-
2
3
4
�
W
P
B
�

S
C
H
�
4
0
�
E
X
T
R
M
�
C
H
A
N
F
R
O
�
D
N
�
1
"
:
�

7
,
0
0

2
2
,
8
0

1
5
9
,
6
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

1
5
9
,
6
0

7
,
0
0
%

2
0
%

1
8
3
,
4
5

1
3
,
0
0
%

2
3
,
8
5

1
8
3
,
4
5

2
6
,
2
1

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
0
9
2

F
L
A
N
G
E
�
E
N
C
A
I
X
E
�
A
-
1
0
5
�
1
5
0
#
�
R
F
�
D
N
�
1
"
:
�

9
,
0
0

4
9
,
1
0

4
4
1
,
9
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

4
4
1
,
9
0

7
,
0
0
%

2
0
%

5
0
7
,
9
3

1
3
,
0
0
%

6
6
,
0
3

5
0
7
,
9
3

5
6
,
4
4

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
1
3
9

J
O
E
L
H
O
�
9
0
º
�
A
-
1
9
7
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�
3
0
0
#
�
N
P
T
�
D
N
�

1
/
2
"
:
�

5
0
,
0
0

4
9
,
5
5

2
.
4
7
7
,
5
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

2
.
4
7
7
,
5
0

7
,
0
0
%

2
0
%

2
.
8
4
7
,
7
0

1
3
,
0
0
%

3
7
0
,
2
0

2
.
8
4
7
,
7
0

5
6
,
9
5

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
1
2
9

J
O
E
L
H
O
�
9
0
º
�
A
-
1
0
5
�
3
0
0
0
#
�
N
P
T
�
D
N
�
1
"
:
�

5
,
0
0

9
6
,
0
0

4
8
0
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

4
8
0
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

5
5
1
,
7
2

1
3
,
0
0
%

7
1
,
7
2

5
5
1
,
7
2

1
1
0
,
3
4

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
1
1
6

F
L
A
N
G
E
�
P
E
S
C
O
C
O
�
A
-
1
0
5
�
S
C
H
�
8
0
�
1
5
0
#
�
R
F
�
D
N
�
1
"
:
�

7
,
0
0

8
4
,
9
5

5
9
4
,
6
5

0
,
0
0
%

0
,
0
0

5
9
4
,
6
5

7
,
0
0
%

2
0
%

6
8
3
,
5
1

1
3
,
0
0
%

8
8
,
8
6

6
8
3
,
5
1

9
7
,
6
4

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
2
1
8

N
I
P
L
E
�
S
E
X
T
A
V
A
D
O
�
A
-
1
0
5
�
3
0
0
0
#
�
N
P
T
�
D
N
�
1
/
2
"
:
�

2
0
,
0
0

2
4
,
0
0

4
8
0
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

4
8
0
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

5
5
1
,
7
2

1
3
,
0
0
%

7
1
,
7
2

5
5
1
,
7
2

2
7
,
5
9

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
2
8
5

T
E
�
R
E
D
U
C
A
O
�
F
O
R
J
A
D
O
�
A
-
2
3
4
�
W
P
B
�
S
C
H
�
4
0
�
P
C
�
D
N
�

2
"
�
x
�
1
"
:
�

3
,
0
0

7
7
,
6
0

2
3
2
,
8
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

2
3
2
,
8
0

7
,
0
0
%

2
0
%

2
6
7
,
5
9

1
3
,
0
0
%

3
4
,
7
9

2
6
7
,
5
9

8
9
,
2
0

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
2
6
3

T
E
�
A
-
1
9
7
�
3
0
0
#
�
N
P
T
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�
1
/
2
"
:
�

1
5
,
0
0

8
1
,
2
5

1
.
2
1
8
,
7
5

0
,
0
0
%

0
,
0
0

1
.
2
1
8
,
7
5

7
,
0
0
%

2
0
%

1
.
4
0
0
,
8
6

1
3
,
0
0
%

1
8
2
,
1
1

1
.
4
0
0
,
8
6

9
3
,
3
9

89
.1
65

,5
0

10
2.
48

9,
08

NO
TA

:�S
e�
tr
at
ar
-s
e�
de

�fo
rn
ec
ed

or
�is
en

to
�d
e�
IC
M
S,
�m

an
te
nh

a�
o�
ca
m
po

�"a
líq
uo

ta
�ic
m
s�o

rig
em

"�c
om

�a
líq
uo

ta
�p
ad

rã
o�
pa

ra
�re

ve
nd

a�
es
ta
do

�S
E.
�C
as
o�
al
gu

m
�

do
s�i
te
m
s�a

pr
es
en

te
�a
liq
uo

ta
�d
ife

re
nt
e�
da

�ta
be

la
�a
ba

ixo
,�f
av
or
�co

rr
ig
ir�
es
te
�n
a�
ta
be

la
�a
ba

ix
o.

1
D

o
c
: 

 P
ro

c
. 

A
d

m
in

is
tr

a
ti
v
o

 1
.5

9
1
/2

0
2
3
  

| 
 A

n
e
x
o
: 

0
2
C

a
lc

u
lo

_
D

IF
A

L
_
P

C
_
2
9

7
7
.p

d
f 
(4

/5
) 

  
  
  
 2

4
/5

1
0



UF
�O
RI
GE

M
SP

Pr
ee

nc
ha

�a
qu

i�s
eu

�
es
ta
do

IT
EM

PR
O
DU

TO
QU

AN
TI
DA

DE
VA

LO
R�
UN

IT
ÁR

IO
�

CO
M
�IC

M
S�

OR
IG
EM

�(R
$)

VA
LO

R�
TO

TA
L�

(R
$)

IP
I

(%
)

IP
I

(R
$)

VA
LO

R�
OR

IG
EM

�
(R
$)

AL
IQ
UO

TA
�

IC
M
S�

OR
IG
EM

(%
)

AL
IQ
UO

TA
�

IC
M
S�

ES
TA

DO
�

SE
RG

IP
E

BA
SE
�D
IF
AL

(R
$)

DI
FA

L�o
u�
ST

(%
)

DI
FA

L�o
u�
ST

(R
$)

VA
LO

R�
FI
NA

L�
CO

M
�D
IF
AL

/S
T�

IN
CL
US

OS
(R
$)

VA
LO

R�
UN

IT
AR

IO
�

FI
NA

L

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
2
2
3

N
I
P
L
E
�
S
E
X
T
A
V
A
D
O
�
A
-
1
9
7
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�
1
5
0
#
�
N
P
T
�

D
N
�
1
/
2
"
:
�

6
0
0
,
0
0

1
3
,
7
4

8
.
2
4
4
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

8
.
2
4
4
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

9
.
4
7
5
,
8
6

1
3
,
0
0
%

1
.
2
3
1
,
8
6

9
.
4
7
5
,
8
6

1
5
,
7
9

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
0
3
4

B
U
J
A
O
�
C
A
B
�
Q
U
A
D
�
A
-
1
9
7
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�
1
5
0
#
�
N
P
T
�

D
N
�
1
"
:
�

6
6
,
0
0

1
3
,
1
1

8
6
5
,
2
6

0
,
0
0
%

0
,
0
0

8
6
5
,
2
6

7
,
0
0
%

2
0
%

9
9
4
,
5
5

1
3
,
0
0
%

1
2
9
,
2
9

9
9
4
,
5
5

1
5
,
0
7

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
1
7
3

L
U
V
A
�
R
E
D
U
C
A
O
�
A
-
1
9
7
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�
3
0
0
#
�
N
P
T
�
D
N
�

1
"
�
X
�
1
/
2
"
:
�

3
0
0
,
0
0

5
7
,
7
8

1
7
.
3
3
4
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

1
7
.
3
3
4
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

1
9
.
9
2
4
,
1
4

1
3
,
0
0
%

2
.
5
9
0
,
1
4

1
9
.
9
2
4
,
1
4

6
6
,
4
1

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
0
3
0

B
U
J
A
O
�
C
A
B
�
Q
U
A
D
�
A
-
1
9
7
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�
1
5
0
#
�
N
P
T
�

D
N
�
1
/
2
"
:
�

2
0
0
,
0
0

5
,
2
1

1
.
0
4
2
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

1
.
0
4
2
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

1
.
1
9
7
,
7
0

1
3
,
0
0
%

1
5
5
,
7
0

1
.
1
9
7
,
7
0

5
,
9
9

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
4
0
3

N
I
P
L
E
�
A
D
A
P
T
A
D
O
R
�
S
E
X
T
A
V
A
D
O
�
#
1
5
0
�
3
/
4
"
�
B
S
P
�
X
�

1
/
2
"
�
N
P
T
:
�

1
8
0
,
0
0

0
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

0
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

0
,
0
0

1
3
,
0
0
%

0
,
0
0

0
,
0
0

0
,
0
0

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
4
0
4

F
L
A
N
G
E
�
C
A
I
X
A
�
D
'
A
G
U
A
�
A
Ç
O
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�
N
P
T
�
D
N
�

3
/
4
"
�
C
L
A
S
S
E
�
1
5
0
#
:
�

1
8
0
,
0
0

0
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

0
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

0
,
0
0

1
3
,
0
0
%

0
,
0
0

0
,
0
0

0
,
0
0

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
3
8
2

L
U
V
A
�
A
-
1
9
7
�
1
5
0
#
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�
N
P
T
�
1
"
:
�

1
0
0
,
0
0

2
2
,
9
3

2
.
2
9
3
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

2
.
2
9
3
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

2
.
6
3
5
,
6
3

1
3
,
0
0
%

3
4
2
,
6
3

2
.
6
3
5
,
6
3

2
6
,
3
6

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
3
8
8

N
I
P
L
E
�
R
E
D
U
C
A
O
�
S
E
X
T
A
V
A
D
O
�
A
-
1
9
7
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�

3
0
0
#
�
N
P
T
�
D
N
�
3
/
4
"
�
X
�
1
/
2
"
:
�

1
2
0
,
0
0

0
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

0
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

0
,
0
0

1
3
,
0
0
%

0
,
0
0

0
,
0
0

0
,
0
0

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
1
4
5

J
O
E
L
H
O
�
9
0
º
�
A
-
1
9
7
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�
1
5
0
#
�
N
P
T
�
(
M
)
�

X
�
(
F
)
�
D
N
�
1
/
2
"
:
�

1
0
0
,
0
0

0
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

0
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

0
,
0
0

1
3
,
0
0
%

0
,
0
0

0
,
0
0

0
,
0
0

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
2
1
5

N
I
P
L
E
�
R
E
D
U
C
A
O
�
S
E
X
T
A
V
A
D
O
�
A
-
1
9
7
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�

1
5
0
#
�
N
P
T
�
D
N
�
1
"
�
X
�
1
/
2
"
:
�

8
0
,
0
0

0
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

0
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

0
,
0
0

1
3
,
0
0
%

0
,
0
0

0
,
0
0

0
,
0
0

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
2
2
5

P
L
U
G
�
C
A
B
�
Q
U
A
D
�
A
-
1
0
5
�
3
0
0
0
#
�
N
P
T
�
D
N
�
1
/
2
"
:
�

2
0
,
0
0

2
0
,
3
0

4
0
6
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

4
0
6
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

4
6
6
,
6
7

1
3
,
0
0
%

6
0
,
6
7

4
6
6
,
6
7

2
3
,
3
3

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
0
7
2

C
U
R
V
A
�
9
0
º
,
�
F
O
R
J
A
D
A
,
�
R
A
I
O
�
L
O
N
G
O
�
A
-
2
3
4
�
W
P
B
�

S
C
H
�
4
0
�
E
X
T
R
M
�
C
H
A
N
F
R
O
�
D
N
�
1
"
:
�

7
,
0
0

1
4
,
0
0

9
8
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

9
8
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

1
1
2
,
6
4

1
3
,
0
0
%

1
4
,
6
4

1
1
2
,
6
4

1
6
,
0
9

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
0
9
2

F
L
A
N
G
E
�
E
N
C
A
I
X
E
�
A
-
1
0
5
�
1
5
0
#
�
R
F
�
D
N
�
1
"
:
�

9
,
0
0

5
0
,
0
0

4
5
0
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

4
5
0
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

5
1
7
,
2
4

1
3
,
0
0
%

6
7
,
2
4

5
1
7
,
2
4

5
7
,
4
7

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
1
3
9

J
O
E
L
H
O
�
9
0
º
�
A
-
1
9
7
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�
3
0
0
#
�
N
P
T
�
D
N
�

1
/
2
"
:
�

5
0
,
0
0

3
2
,
6
4

1
.
6
3
2
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

1
.
6
3
2
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

1
.
8
7
5
,
8
6

1
3
,
0
0
%

2
4
3
,
8
6

1
.
8
7
5
,
8
6

3
7
,
5
2

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
1
2
9

J
O
E
L
H
O
�
9
0
º
�
A
-
1
0
5
�
3
0
0
0
#
�
N
P
T
�
D
N
�
1
"
:
�

5
,
0
0

1
0
4
,
0
0

5
2
0
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

5
2
0
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

5
9
7
,
7
0

1
3
,
0
0
%

7
7
,
7
0

5
9
7
,
7
0

1
1
9
,
5
4

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
1
1
6

F
L
A
N
G
E
�
P
E
S
C
O
C
O
�
A
-
1
0
5
�
S
C
H
�
8
0
�
1
5
0
#
�
R
F
�
D
N
�
1
"
:
�

7
,
0
0

8
5
,
0
0

5
9
5
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

5
9
5
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

6
8
3
,
9
1

1
3
,
0
0
%

8
8
,
9
1

6
8
3
,
9
1

9
7
,
7
0

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
2
1
8

N
I
P
L
E
�
S
E
X
T
A
V
A
D
O
�
A
-
1
0
5
�
3
0
0
0
#
�
N
P
T
�
D
N
�
1
/
2
"
:
�

2
0
,
0
0

1
9
,
2
0

3
8
4
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

3
8
4
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

4
4
1
,
3
8

1
3
,
0
0
%

5
7
,
3
8

4
4
1
,
3
8

2
2
,
0
7

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
2
8
5

T
E
�
R
E
D
U
C
A
O
�
F
O
R
J
A
D
O
�
A
-
2
3
4
�
W
P
B
�
S
C
H
�
4
0
�
P
C
�
D
N
�

2
"
�
x
�
1
"
:
�

3
,
0
0

7
0
,
0
0

2
1
0
,
0
0

0
,
0
0
%

0
,
0
0

2
1
0
,
0
0

7
,
0
0
%

2
0
%

2
4
1
,
3
8

1
3
,
0
0
%

3
1
,
3
8

2
4
1
,
3
8

8
0
,
4
6

0
1
.
0
8
.
0
1
.
0
2
6
3

T
E
�
A
-
1
9
7
�
3
0
0
#
�
N
P
T
�
G
A
L
V
A
N
I
Z
A
D
O
�
1
/
2
"
:
�

1
5
,
0
0

5
5
,
3
7

8
3
0
,
5
5

0
,
0
0
%

0
,
0
0

8
3
0
,
5
5

7
,
0
0
%

2
0
%

9
5
4
,
6
6

1
3
,
0
0
%

1
2
4
,
1
1

9
5
4
,
6
6

6
3
,
6
4

34
.9
03

,8
1

40
.1
19

,3
2

NO
TA

:�S
e�
tr
at
ar
-s
e�
de

�fo
rn
ec
ed

or
�is
en

to
�d
e�
IC
M
S,
�m

an
te
nh

a�
o�
ca
m
po

�"a
líq
uo

ta
�ic
m
s�o

rig
em

"�c
om

�a
líq
uo

ta
�p
ad

rã
o�
pa

ra
�re

ve
nd

a�
es
ta
do

�S
E.
�C
as
o�
al
gu

m
�

do
s�i
te
m
s�a

pr
es
en

te
�a
liq
uo

ta
�d
ife

re
nt
e�
da

�ta
be

la
�a
ba

ixo
,�f
av
or
�co

rr
ig
ir�
es
te
�n
a�
ta
be

la
�a
ba

ix
o.

1
D

o
c
: 

 P
ro

c
. 

A
d

m
in

is
tr

a
ti
v
o

 1
.5

9
1
/2

0
2
3
  

| 
 A

n
e
x
o
: 

0
2
C

a
lc

u
lo

_
D

IF
A

L
_
P

C
_
2
9

7
7
.p

d
f 
(5

/5
) 

  
  
  
 2

5
/5

1
0



Pi
râ
m
id
e

M
A

PA
�D

E�
C

O
TA

Ç
Ã

O

C
om

pr
ad

or
:

So
lic

ita
nt

e:
D

IS
LE

Y
�A

LI
SS

O
N

D
at

a:
D

at
a�

Re
to

rn
o:

C
ot

aç
ão

:
00
00
27
21

PA
D

RA
O

SE
RG

IP
E�

G
A

S�
S/

A�
-�S

ER
G

A
S

23
/1

0/
20

23
12

/0
4/

20
23

�L
eg

en
da

:
1�

-�S
ER

G
A

S�
(S

ER
G

IP
E�

G
A

S�
S/

A�
-�S

ER
G

A
S)

;
R$

�M
oe

da
:

�It
em

Q
td

�C
ot

ad
a

U
nd

Pr
od

ut
o

Ú
lti

m
a�

Co
m

pr
a

So
lic

ita
çã

o
D

at
a

Q
td

.
U

nd
.

Pr
eç

o
Va

lo
r

Fo
rn

ec
ed

or
M

el
ho

r
N

eg
oc

ia
do

Q
td

Fo
rn

ec
ed

or
SE

R
G

A
S

Fo
rn

ec
ed

or
�IP

I
IC
M

D
ES

�IP
I

�IP
I

�IP
I

�IP
I

�IP
I

�IP
I

�IP
I

�IP
I

�IP
I

D
ES

D
ES

D
ES

D
ES

D
ES

D
ES

D
ES

D
ES

D
ES

IC
M

IC
M

IC
M

IC
M

IC
M

IC
M

IC
M

IC
M

IC
M

1
22

/0
8/

20
23

3,
00

00
PC

8,
93

26
,7

9S
ER

G
A

S
00

00
29

77
60

0,
00

01
.0

8.
01

.0
22

3�
-�N

IP
L

E
�S

E
X

TA
VA

D
O

�A
-1

97
G

A
LV

A
N

IZ
A

D
O

�1
50

#�
N

PT
�D

N
�1

/2
"

Q
td

.�E
st

oq
ue

:�6
1,

00
00

�-�
PC

PC

�M
ar

ca

�P
re

ço
�P

ro
po

st
o

�P
ra

zo
�E

nt
re

ga

60
0,

00
00

�34
�,�5

35
0 30

�Q
td

.�D
isp

on
ív

el
�P

ro
du

to
�A

lt.

�V
al

or
�P

ro
po

sto
20

.7
21

,0
0

�Im
po

sto
s/D

es
c.

20

�C
on

d.
�P

ag
am

en
to

30
�D

IA
S�

D
A

34
,5

35
0

60
0,

00
00

SE
RG

IP
E�

G
A

S�
S/

A�
-�S

ER
G

A
S

M
ot

iv
o:

�M
EN

O
R

�P
R

EÇ
O

10
00

00
29

77
80

,0
0

01
.0

8.
01

.0
21

5�
-�N

IP
L

E�
R

ED
U

C
A

O
�S

EX
TA

VA
D

O
�A

-1
97

G
A

LV
A

N
IZ

A
D

O
�1

50
#�

N
PT

�D
N

�1
"�

X
�1

/2
"

Q
td

.�E
st

oq
ue

:�1
24

,0
00

0�
-�P

C
PC

�M
ar

ca

�P
re

ço
�P

ro
po

st
o

�P
ra

zo
�E

nt
re

ga

80
,0

00
0

�25
�,�3

00
0 30

�Q
td

.�D
isp

on
ív

el
�P

ro
du

to
�A

lt.

�V
al

or
�P

ro
po

sto
2.

02
4,

00
�Im

po
sto

s/D
es

c.
20

�C
on

d.
�P

ag
am

en
to

30
�D

IA
S�

D
A

25
,3

00
0

80
,0

00
0S

ER
G

IP
E�

G
A

S�
S/

A�
-�S

ER
G

A
S

M
ot

iv
o:

�M
EN

O
R

�P
R

EÇ
O

11
11

/0
2/

20
20

40
,0

00
0

PC
13

,7
5

55
0,

00
L

IF
ER

00
00

29
77

20
,0

0
01

.0
8.

01
.0

22
5�

-�P
L

U
G

�C
A

B
�Q

U
A

D
�A

-1
05

�3
00

0#
�N

PT
�D

N
1/

2"
Q

td
.�E

st
oq

ue
:�0

,0
00

0�
-�P

C
PC

�M
ar

ca

�P
re

ço
�P

ro
po

st
o

�P
ra

zo
�E

nt
re

ga

20
,0

00
0

�15
�,�2

70
0 30

�Q
td

.�D
isp

on
ív

el
�P

ro
du

to
�A

lt.

�V
al

or
�P

ro
po

sto
30

5,
40

�Im
po

sto
s/D

es
c.

20

�C
on

d.
�P

ag
am

en
to

30
�D

IA
S�

D
A

15
,2

70
0

20
,0

00
0S

ER
G

IP
E�

G
A

S�
S/

A�
-�S

ER
G

A
S

M
ot

iv
o:

�M
EN

O
R

�P
R

EÇ
O

12
11

/0
2/

20
20

10
,0

00
0

PC
3,

60
36

,0
0L

IF
ER

00
00

29
77

7,
00

01
.0

8.
01

.0
07

2�
-�C

U
R

VA
�9

0º
,�F

O
R

JA
D

A
,�R

A
IO

�L
O

N
G

O
A

-2
34

�W
PB

�S
C

H
�4

0�
EX

TR
M

�C
H

A
N

FR
O

�D
N

�1
"

Q
td

.�E
st

oq
ue

:�3
,0

00
0�

-�P
C

PC

�M
ar

ca

�P
re

ço
�P

ro
po

st
o

�P
ra

zo
�E

nt
re

ga

7,
00

00
�10

�,�9
90

0 30

�Q
td

.�D
isp

on
ív

el
�P

ro
du

to
�A

lt.

�V
al

or
�P

ro
po

sto
76

,9
3

�Im
po

sto
s/D

es
c.

20

�C
on

d.
�P

ag
am

en
to

30
�D

IA
S�

D
A

10
,9

90
0

7,
00

00
SE

RG
IP

E�
G

A
S�

S/
A�

-�S
ER

G
A

S
M

ot
iv

o:
�M

EN
O

R
�P

R
EÇ

O

13
11

/0
2/

20
20

7,
00

00
PC

20
,0

0
14

0,
00

L
IF

ER
00

00
29

77
9,

00
01

.0
8.

01
.0

09
2�

-�F
L

A
N

G
E

�E
N

C
A

IX
E�

A
-1

05
�1

50
#�

R
F�

D
N

�1
"

Q
td

.�E
st

oq
ue

:�1
,0

00
0�

-�P
C

PC

�M
ar

ca

�P
re

ço
�P

ro
po

st
o

�P
ra

zo
�E

nt
re

ga

9,
00

00
�39

�,�6
20

0 30

�Q
td

.�D
isp

on
ív

el
�P

ro
du

to
�A

lt.

�V
al

or
�P

ro
po

sto
35

6,
58

�Im
po

sto
s/D

es
c.

20

�C
on

d.
�P

ag
am

en
to

30
�D

IA
S�

D
A

39
,6

20
0

9,
00

00
SE

RG
IP

E�
G

A
S�

S/
A�

-�S
ER

G
A

S
M

ot
iv

o:
�M

EN
O

R
�P

R
EÇ

O

\\F
U

SI
O

N
\P

IR
A

M
ID

E\
RE

LA
TO

RI
O

S\
M

A
PA

CO
T_

10
Fo

rn
ec

.rp
t

Pá
gi

na
:

1
11

:5
5:

21
23

/1
0/

20
23

1
D

o
c
: 

 P
ro

c
. 

A
d

m
in

is
tr

a
ti
v
o
 1

.5
9
1
/2

0
2
3
  

| 
 A

n
e
x
o
: 

0
3

M
a

p
a
_

d
e
_

c
o
ta

c
o
e
s
.p

d
f 

(1
/5

) 
  

  
  
 2

6
/5

1
0



Pi
râ
m
id
e

M
A

PA
�D

E�
C

O
TA

Ç
Ã

O

C
om

pr
ad

or
:

So
lic

ita
nt

e:
D

IS
LE

Y
�A

LI
SS

O
N

D
at

a:
D

at
a�

Re
to

rn
o:

C
ot

aç
ão

:
00
00
27
21

PA
D

RA
O

SE
RG

IP
E�

G
A

S�
S/

A�
-�S

ER
G

A
S

23
/1

0/
20

23
12

/0
4/

20
23

�L
eg

en
da

:
1�

-�S
ER

G
A

S�
(S

ER
G

IP
E�

G
A

S�
S/

A�
-�S

ER
G

A
S)

;
R$

�M
oe

da
:

�It
em

Q
td

�C
ot

ad
a

U
nd

Pr
od

ut
o

Ú
lti

m
a�

Co
m

pr
a

So
lic

ita
çã

o
D

at
a

Q
td

.
U

nd
.

Pr
eç

o
Va

lo
r

Fo
rn

ec
ed

or
M

el
ho

r
N

eg
oc

ia
do

Q
td

Fo
rn

ec
ed

or
SE

R
G

A
S

Fo
rn

ec
ed

or
�IP

I
IC
M

D
ES

�IP
I

�IP
I

�IP
I

�IP
I

�IP
I

�IP
I

�IP
I

�IP
I

�IP
I

D
ES

D
ES

D
ES

D
ES

D
ES

D
ES

D
ES

D
ES

D
ES

IC
M

IC
M

IC
M

IC
M

IC
M

IC
M

IC
M

IC
M

IC
M

14
30

/0
6/

20
23

PC
B

LU
VA

L�
C

00
00

29
77

50
,0

0
01

.0
8.

01
.0

13
9�

-�J
O

EL
H

O
�9

0º
�A

-1
97

�G
A

LV
A

N
IZ

A
D

O
�3

00
#

N
PT

�D
N

�1
/2

"
Q

td
.�E

st
oq

ue
:�1

3,
00

00
�-�

PC
PC

�M
ar

ca

�P
re

ço
�P

ro
po

st
o

�P
ra

zo
�E

nt
re

ga

50
,0

00
0

�30
�,�0

40
0 30

�Q
td

.�D
isp

on
ív

el
�P

ro
du

to
�A

lt.

�V
al

or
�P

ro
po

sto
1.

50
2,

00
�Im

po
sto

s/D
es

c.
20

�C
on

d.
�P

ag
am

en
to

30
�D

IA
S�

D
A

30
,0

40
0

50
,0

00
0S

ER
G

IP
E�

G
A

S�
S/

A�
-�S

ER
G

A
S

M
ot

iv
o:

�M
EN

O
R

�P
R

EÇ
O

15
22

/1
2/

20
15

6,
00

00
PC

25
,0

9
15

0,
54

R
R

�F
E

R
N

A
00

00
29

77
5,

00
01

.0
8.

01
.0

12
9�

-�J
O

EL
H

O
�9

0º
�A

-1
05

�3
00

0#
�N

PT
�D

N
�1

"
Q

td
.�E

st
oq

ue
:�5

,0
00

0�
-�P

C
PC

�M
ar

ca

�P
re

ço
�P

ro
po

st
o

�P
ra

zo
�E

nt
re

ga

5,
00

00
�73

�,�3
00

0 30

�Q
td

.�D
isp

on
ív

el
�P

ro
du

to
�A

lt.

�V
al

or
�P

ro
po

sto
36

6,
50

�Im
po

sto
s/D

es
c.

20

�C
on

d.
�P

ag
am

en
to

30
�D

IA
S�

D
A

73
,3

00
0

5,
00

00
SE

RG
IP

E�
G

A
S�

S/
A�

-�S
ER

G
A

S
M

ot
iv

o:
�M

EN
O

R
�P

R
EÇ

O

16
11

/0
2/

20
20

13
,0

00
0

PC
70

,0
0

91
0,

00
L

IF
ER

00
00

29
77

7,
00

01
.0

8.
01

.0
11

6�
-�F

L
A

N
G

E
�P

E
SC

O
C

O
�A

-1
05

�S
C

H
�8

0�
15

0#
�R

F
D

N
�1

"
Q

td
.�E

st
oq

ue
:�5

,0
00

0�
-�P

C
PC

�M
ar

ca

�P
re

ço
�P

ro
po

st
o

�P
ra

zo
�E

nt
re

ga

7,
00

00
�60

�,�7
90

0 30

�Q
td

.�D
isp

on
ív

el
�P

ro
du

to
�A

lt.

�V
al

or
�P

ro
po

sto
42

5,
53

�Im
po

sto
s/D

es
c.

20

�C
on

d.
�P

ag
am

en
to

30
�D

IA
S�

D
A

60
,7

90
0

7,
00

00
SE

RG
IP

E�
G

A
S�

S/
A�

-�S
ER

G
A

S
M

ot
iv

o:
�M

EN
O

R
�P

R
EÇ

O

17
30

/0
6/

20
23

PC
B

LU
VA

L�
C

00
00

29
77

20
,0

0
01

.0
8.

01
.0

21
8�

-�N
IP

L
E�

SE
X

TA
VA

D
O

�A
-1

05
�3

00
0#

�N
PT

�D
N

1/
2"

Q
td

.�E
st

oq
ue

:�1
0,

00
00

�-�
PC

PC

�M
ar

ca

�P
re

ço
�P

ro
po

st
o

�P
ra

zo
�E

nt
re

ga

20
,0

00
0

�15
�,�0

80
0 30

�Q
td

.�D
isp

on
ív

el
�P

ro
du

to
�A

lt.

�V
al

or
�P

ro
po

sto
30

1,
60

�Im
po

sto
s/D

es
c.

20

�C
on

d.
�P

ag
am

en
to

30
�D

IA
S�

D
A

15
,0

80
0

20
,0

00
0S

ER
G

IP
E�

G
A

S�
S/

A�
-�S

ER
G

A
S

M
ot

iv
o:

�M
EN

O
R

�P
R

EÇ
O

18
22

/1
2/

20
15

2,
00

00
PC

8,
05

16
,1

0R
R

�F
E

R
N

A
00

00
29

77
3,

00
01

.0
8.

01
.0

28
5�

-�T
E

�R
E

D
U

C
A

O
�F

O
R

JA
D

O
�A

-2
34

�W
PB

�S
C

H
40

�P
C

�D
N

�2
"�

x�
1"

Q
td

.�E
st

oq
ue

:�1
,0

00
0�

-�P
C

PC

�M
ar

ca

�P
re

ço
�P

ro
po

st
o

�P
ra

zo
�E

nt
re

ga

3,
00

00
�53

�,�1
20

0 30

�Q
td

.�D
isp

on
ív

el
�P

ro
du

to
�A

lt.

�V
al

or
�P

ro
po

sto
15

9,
36

�Im
po

sto
s/D

es
c.

20

�C
on

d.
�P

ag
am

en
to

30
�D

IA
S�

D
A

53
,1

20
0

3,
00

00
SE

RG
IP

E�
G

A
S�

S/
A�

-�S
ER

G
A

S
M

ot
iv

o:
�M

EN
O

R
�P

R
EÇ

O

\\F
U

SI
O

N
\P

IR
A

M
ID

E\
RE

LA
TO

RI
O

S\
M

A
PA

CO
T_

10
Fo

rn
ec

.rp
t

Pá
gi

na
:

2
11

:5
5:

21
23

/1
0/

20
23

1
D

o
c
: 

 P
ro

c
. 

A
d

m
in

is
tr

a
ti
v
o
 1

.5
9
1
/2

0
2
3
  

| 
 A

n
e
x
o
: 

0
3

M
a

p
a
_

d
e
_

c
o
ta

c
o
e
s
.p

d
f 

(2
/5

) 
  

  
  
 2

7
/5

1
0



Pi
râ
m
id
e

M
A

PA
�D

E�
C

O
TA

Ç
Ã

O

C
om

pr
ad

or
:

So
lic

ita
nt

e:
D

IS
LE

Y
�A

LI
SS

O
N

D
at

a:
D

at
a�

Re
to

rn
o:

C
ot

aç
ão

:
00
00
27
21

PA
D

RA
O

SE
RG

IP
E�

G
A

S�
S/

A�
-�S

ER
G

A
S

23
/1

0/
20

23
12

/0
4/

20
23

�L
eg

en
da

:
1�

-�S
ER

G
A

S�
(S

ER
G

IP
E�

G
A

S�
S/

A�
-�S

ER
G

A
S)

;
R$

�M
oe

da
:

�It
em

Q
td

�C
ot

ad
a

U
nd

Pr
od

ut
o

Ú
lti

m
a�

Co
m

pr
a

So
lic

ita
çã

o
D

at
a

Q
td

.
U

nd
.

Pr
eç

o
Va

lo
r

Fo
rn

ec
ed

or
M

el
ho

r
N

eg
oc

ia
do

Q
td

Fo
rn

ec
ed

or
SE

R
G

A
S

Fo
rn

ec
ed

or
�IP

I
IC
M

D
ES

�IP
I

�IP
I

�IP
I

�IP
I

�IP
I

�IP
I

�IP
I

�IP
I

�IP
I

D
ES

D
ES

D
ES

D
ES

D
ES

D
ES

D
ES

D
ES

D
ES

IC
M

IC
M

IC
M

IC
M

IC
M

IC
M

IC
M

IC
M

IC
M

19
30

/0
6/

20
23

PC
B

LU
VA

L�
C

00
00

29
77

15
,0

0
01

.0
8.

01
.0

26
3�

-�T
E

�A
-1

97
�3

00
#�

N
PT

�G
A

LV
A

N
IZ

A
D

O
�1

/2
"

Q
td

.�E
st

oq
ue

:�1
0,

00
00

�-�
PC

PC

�M
ar

ca

�P
re

ço
�P

ro
po

st
o

�P
ra

zo
�E

nt
re

ga

15
,0

00
0

�50
�,�7

20
0 30

�Q
td

.�D
isp

on
ív

el
�P

ro
du

to
�A

lt.

�V
al

or
�P

ro
po

sto
76

0,
80

�Im
po

sto
s/D

es
c.

20

�C
on

d.
�P

ag
am

en
to

30
�D

IA
S�

D
A

50
,7

20
0

15
,0

00
0S

ER
G

IP
E�

G
A

S�
S/

A�
-�S

ER
G

A
S

M
ot

iv
o:

�M
EN

O
R

�P
R

EÇ
O

2
29

/0
4/

20
21

60
,0

00
0

PC
14

,9
5

89
7,

00
T

EC
M

E
TA

L
00

00
29

77
66

,0
0

01
.0

8.
01

.0
03

4�
-�B

U
JA

O
�C

A
B
�Q

U
A

D
�A

-1
97

G
A

LV
A

N
IZ

A
D

O
�1

50
#�

N
PT

�D
N

�1
"

Q
td

.�E
st

oq
ue

:�3
0,

00
00

�-�
PC

PC

�M
ar

ca

�P
re

ço
�P

ro
po

st
o

�P
ra

zo
�E

nt
re

ga

66
,0

00
0

�13
�,�5

90
0 30

�Q
td

.�D
isp

on
ív

el
�P

ro
du

to
�A

lt.

�V
al

or
�P

ro
po

sto
89

6,
94

�Im
po

sto
s/D

es
c.

20

�C
on

d.
�P

ag
am

en
to

30
�D

IA
S�

D
A

13
,5

90
0

66
,0

00
0S

ER
G

IP
E�

G
A

S�
S/

A�
-�S

ER
G

A
S

M
ot

iv
o:

�M
EN

O
R

�P
R

EÇ
O

3
19

/0
4/

20
22

16
0,

00
00

PC
65

,0
0

10
.4

00
,0

0M
F�

C
O

M
E

R
00

00
29

77
30

0,
00

01
.0

8.
01

.0
17

3�
-�L

U
VA

�R
ED

U
C

A
O

�A
-1

97
�G

A
LV

A
N

IZ
A

D
O

30
0#

�N
PT

�D
N

�1
"�

X
�1

/2
"

Q
td

.�E
st

oq
ue

:�1
9,

00
00

�-�
PC

PC

�M
ar

ca

�P
re

ço
�P

ro
po

st
o

�P
ra

zo
�E

nt
re

ga

30
0,

00
00

�76
�,�5

46
0 30

�Q
td

.�D
isp

on
ív

el
�P

ro
du

to
�A

lt.

�V
al

or
�P

ro
po

sto
22

.9
63

,8
0

�Im
po

sto
s/D

es
c.

20

�C
on

d.
�P

ag
am

en
to

30
�D

IA
S�

D
A

76
,5

46
0

30
0,

00
00

SE
RG

IP
E�

G
A

S�
S/

A�
-�S

ER
G

A
S

M
ot

iv
o:

�M
EN

O
R

�P
R

EÇ
O

4
30

/0
6/

20
23

PC
B

LU
VA

L�
C

00
00

29
77

20
0,

00
01

.0
8.

01
.0

03
0�

-�B
U

JA
O

�C
A

B�
Q

U
A

D
�A

-1
97

G
A

LV
A

N
IZ

A
D

O
�1

50
#�

N
PT

�D
N

�1
/2

"
Q

td
.�E

st
oq

ue
:�8

1,
00

00
�-�

PC
PC

�M
ar

ca

�P
re

ço
�P

ro
po

st
o

�P
ra

zo
�E

nt
re

ga

20
0,

00
00

�7�,
�36

00 30

�Q
td

.�D
isp

on
ív

el
�P

ro
du

to
�A

lt.

�V
al

or
�P

ro
po

sto
1.

47
2,

00
�Im

po
sto

s/D
es

c.
20

�C
on

d.
�P

ag
am

en
to

30
�D

IA
S�

D
A

7,
36

00
20

0,
00

00
SE

RG
IP

E�
G

A
S�

S/
A�

-�S
ER

G
A

S
M

ot
iv

o:
�M

EN
O

R
�P

R
EÇ

O

5
00

00
29

77
18

0,
00

01
.0

8.
01

.0
40

3�
-�N

IP
L

E
�A

D
A

PT
A

D
O

R
�S

EX
TA

VA
D

O
�

#1
50

3/
4"

�B
SP

�X
�1

/2
"�

N
PT

Q
td

.�E
st

oq
ue

:�0
,0

00
0�

-�P
C

PC

�M
ar

ca

�P
re

ço
�P

ro
po

st
o

�P
ra

zo
�E

nt
re

ga

18
0,

00
00

�20
�,�3

00
0 30

�Q
td

.�D
isp

on
ív

el
�P

ro
du

to
�A

lt.

�V
al

or
�P

ro
po

sto
3.

65
4,

00
�Im

po
sto

s/D
es

c.
20

�C
on

d.
�P

ag
am

en
to

30
�D

IA
S�

D
A

20
,3

00
0

18
0,

00
00

SE
RG

IP
E�

G
A

S�
S/

A�
-�S

ER
G

A
S

M
ot

iv
o:

�M
EN

O
R

�P
R

EÇ
O

\\F
U

SI
O

N
\P

IR
A

M
ID

E\
RE

LA
TO

RI
O

S\
M

A
PA

CO
T_

10
Fo

rn
ec

.rp
t

Pá
gi

na
:

3
11

:5
5:

21
23

/1
0/

20
23

1
D

o
c
: 

 P
ro

c
. 

A
d

m
in

is
tr

a
ti
v
o
 1

.5
9
1
/2

0
2
3
  

| 
 A

n
e
x
o
: 

0
3

M
a

p
a
_

d
e
_

c
o
ta

c
o
e
s
.p

d
f 

(3
/5

) 
  

  
  
 2

8
/5

1
0



Pi
râ
m
id
e

M
A

PA
�D

E�
C

O
TA

Ç
Ã

O

C
om

pr
ad

or
:

So
lic

ita
nt

e:
D

IS
LE

Y
�A

LI
SS

O
N

D
at

a:
D

at
a�

Re
to

rn
o:

C
ot

aç
ão

:
00
00
27
21

PA
D

RA
O

SE
RG

IP
E�

G
A

S�
S/

A�
-�S

ER
G

A
S

23
/1

0/
20

23
12

/0
4/

20
23

�L
eg

en
da

:
1�

-�S
ER

G
A

S�
(S

ER
G

IP
E�

G
A

S�
S/

A�
-�S

ER
G

A
S)

;
R$

�M
oe

da
:

�It
em

Q
td

�C
ot

ad
a

U
nd

Pr
od

ut
o

Ú
lti

m
a�

Co
m

pr
a

So
lic

ita
çã

o
D

at
a

Q
td

.
U

nd
.

Pr
eç

o
Va

lo
r

Fo
rn

ec
ed

or
M

el
ho

r
N

eg
oc

ia
do

Q
td

Fo
rn

ec
ed

or
SE

R
G

A
S

Fo
rn

ec
ed

or
�IP

I
IC
M

D
ES

�IP
I

�IP
I

�IP
I

�IP
I

�IP
I

�IP
I

�IP
I

�IP
I

�IP
I

D
ES

D
ES

D
ES

D
ES

D
ES

D
ES

D
ES

D
ES

D
ES

IC
M

IC
M

IC
M

IC
M

IC
M

IC
M

IC
M

IC
M

IC
M

6
00

00
29

77
18

0,
00

01
.0

8.
01

.0
40

4�
-�F

LA
N

G
E�

C
A

IX
A

�D
'A

G
U

A�
A

Ç
O

G
A

LV
A

N
IZ

A
D

O
�N

PT
�D

N
�3

/4
"�

C
LA

SS
E�

15
0#

Q
td

.�E
st

oq
ue

:�0
,0

00
0�

-�P
C

PC

�M
ar

ca

�P
re

ço
�P

ro
po

st
o

�P
ra

zo
�E

nt
re

ga

18
0,

00
00

�41
�,�5

00
0 30

�Q
td

.�D
isp

on
ív

el
�P

ro
du

to
�A

lt.

�V
al

or
�P

ro
po

sto
7.

47
0,

00
�Im

po
sto

s/D
es

c.
20

�C
on

d.
�P

ag
am

en
to

30
�D

IA
S�

D
A

41
,5

00
0

18
0,

00
00

SE
RG

IP
E�

G
A

S�
S/

A�
-�S

ER
G

A
S

M
ot

iv
o:

�M
EN

O
R

�P
R

EÇ
O

7
20

/0
3/

20
18

50
,0

00
0

PC
14

,8
5

74
2,

50
T

EC
M

E
TA

L
00

00
29

77
10

0,
00

01
.0

8.
01

.0
38

2�
-�L

U
VA

�A
-1

97
�1

50
#�

G
A

LV
A

N
IZ

A
D

O
�N

PT
�1

"
Q

td
.�E

st
oq

ue
:�1

2,
00

00
�-�

PC
PC

�M
ar

ca

�P
re

ço
�P

ro
po

st
o

�P
ra

zo
�E

nt
re

ga

10
0,

00
00

�23
�,�0

40
0 30

�Q
td

.�D
isp

on
ív

el
�P

ro
du

to
�A

lt.

�V
al

or
�P

ro
po

sto
2.

30
4,

00
�Im

po
sto

s/D
es

c.
20

�C
on

d.
�P

ag
am

en
to

30
�D

IA
S�

D
A

23
,0

40
0

10
0,

00
00

SE
RG

IP
E�

G
A

S�
S/

A�
-�S

ER
G

A
S

M
ot

iv
o:

�M
EN

O
R

�P
R

EÇ
O

8
22

/0
8/

20
23

3,
00

00
PC

14
,5

5
43

,6
5S

ER
G

A
S

00
00

29
77

12
0,

00
01

.0
8.

01
.0

38
8�

-�N
IP

L
E
�R

E
D

U
C

A
O

�S
E

X
TA

VA
D

O
�A

-1
97

G
A

LV
A

N
IZ

A
D

O
�3

00
#�

N
PT

�D
N

�3
/4

"�
X

�1
/2

"
Q

td
.�E

st
oq

ue
:�1

25
,0

00
0�

-�P
C

PC

�M
ar

ca

�P
re

ço
�P

ro
po

st
o

�P
ra

zo
�E

nt
re

ga

12
0,

00
00

�27
�,�5

30
0 30

�Q
td

.�D
isp

on
ív

el
�P

ro
du

to
�A

lt.

�V
al

or
�P

ro
po

sto
3.

30
3,

60
�Im

po
sto

s/D
es

c.
20

�C
on

d.
�P

ag
am

en
to

30
�D

IA
S�

D
A

27
,5

30
0

12
0,

00
00

SE
RG

IP
E�

G
A

S�
S/

A�
-�S

ER
G

A
S

M
ot

iv
o:

�M
EN

O
R

�P
R

EÇ
O

9
30

/0
6/

20
23

PC
B

LU
VA

L�
C

00
00

29
77

10
0,

00
01

.0
8.

01
.0

14
5�

-�J
O

E
L

H
O

�9
0º

�A
-1

97
�G

A
LV

A
N

IZ
A

D
O

�1
50

#
N

PT
�(M

)�X
�(F

)�D
N

�1
/2

"
Q

td
.�E

st
oq

ue
:�1

49
,0

00
0�

-�P
C

PC

�M
ar

ca

�P
re

ço
�P

ro
po

st
o

�P
ra

zo
�E

nt
re

ga

10
0,

00
00

�19
�,�6

00
0 30

�Q
td

.�D
isp

on
ív

el
�P

ro
du

to
�A

lt.

�V
al

or
�P

ro
po

sto
1.

96
0,

00
�Im

po
sto

s/D
es

c.
20

�C
on

d.
�P

ag
am

en
to

30
�D

IA
S�

D
A

19
,6

00
0

10
0,

00
00

SE
RG

IP
E�

G
A

S�
S/

A�
-�S

ER
G

A
S

M
ot

iv
o:

�M
EN

O
R

�P
R

EÇ
O

\\F
U

SI
O

N
\P

IR
A

M
ID

E\
RE

LA
TO

RI
O

S\
M

A
PA

CO
T_

10
Fo

rn
ec

.rp
t

Pá
gi

na
:

4
11

:5
5:

21
23

/1
0/

20
23

1
D

o
c
: 

 P
ro

c
. 

A
d

m
in

is
tr

a
ti
v
o
 1

.5
9
1
/2

0
2
3
  

| 
 A

n
e
x
o
: 

0
3

M
a

p
a
_

d
e
_

c
o
ta

c
o
e
s
.p

d
f 

(4
/5

) 
  

  
  
 2

9
/5

1
0



Pi
râ
m
id
e

M
A

PA
�D

E�
C

O
TA

Ç
Ã

O

C
om

pr
ad

or
:

So
lic

ita
nt

e:
D

IS
LE

Y
�A

LI
SS

O
N

D
at

a:
D

at
a�

Re
to

rn
o:

C
ot

aç
ão

:
00
00
27
21

PA
D

RA
O

SE
RG

IP
E�

G
A

S�
S/

A�
-�S

ER
G

A
S

23
/1

0/
20

23
12

/0
4/

20
23

�L
eg

en
da

:
1�

-�S
ER

G
A

S�
(S

ER
G

IP
E�

G
A

S�
S/

A�
-�S

ER
G

A
S)

;
R$

�M
oe

da
:

�It
em

Q
td

�C
ot

ad
a

U
nd

Pr
od

ut
o

Ú
lti

m
a�

Co
m

pr
a

So
lic

ita
çã

o
D

at
a

Q
td

.
U

nd
.

Pr
eç

o
Va

lo
r

Fo
rn

ec
ed

or
M

el
ho

r
N

eg
oc

ia
do

Q
td

Fo
rn

ec
ed

or
SE

R
G

A
S

Fo
rn

ec
ed

or
�IP

I
IC
M

D
ES

�IP
I

�IP
I

�IP
I

�IP
I

�IP
I

�IP
I

�IP
I

�IP
I

�IP
I

D
ES

D
ES

D
ES

D
ES

D
ES

D
ES

D
ES

D
ES

D
ES

IC
M

IC
M

IC
M

IC
M

IC
M

IC
M

IC
M

IC
M

IC
M

71
.0

24
,0

4 19
0

0
�P

ro
po

st
a�

in
ic

ia
l

�Q
td

.�I
te

ns
�O

ut
ro

s�V
al

or
es

�D
es

co
nt

o
0,

00
�T

ot
al

�P
ro

po
st

a
71

.0
24

,0
4

R
E

SU
M

O

0,
00

0,
00

0,
00

0,
00

E
M

PR
ES

A
S�

V
E

N
C

ED
O

R
A

S

Fo
rn

ec
ed

or
Va

lo
r

C
on

d.
�P

g.
Fr

et
e

SE
R

G
IP

E�
G

A
S�

S/
A�

-�S
ER

G
A

S
71

.0
24

,0
4

CI
F

30
�D

IA
S�

D
A�

EN
TR

EG
A

T
O

TA
L

71
.0

24
,0

4
0,

00
0,

00
0,

00
0,

00
0,

00
0,

00
0,

00
0,

00
0,

00
0,

00
0

0
0

0
0

0
0

0,
00

0,
00

0,
00

0,
00

0,
00

0,
00

0,
00

0,
00

0,
00

0,
00

0,
00

0,
00

0,
00

0,
00

�P
ra

zo
�M

éd
io

�P
ag

.
30

�T
ot

al
�V

al
or

�P
re

se
nt

e
71

.0
24

,0
4

0,
00

0,
00

0,
00

0,
00

0,
00

0,
00

0,
00

0,
00

0,
00

�C
on

ta
to

�M
ai

or
�P

ra
zo

�E
nt

re
ga

30
�C

on
d.

�P
ag

am
en

to
30

�D
IA

S�
D

A
EN

TR
EG

A

O
bs

er
va

çã
o�

G
er

al
:

C
on

ta
D

es
cr

iç
ão

R
$

To
ta

l�P
re

vi
st

o
Sa

ld
o

%D
IS

TR
IB

U
IÇ

Ã
O

C
O

N
TA

�O
R

ÇA
M

EN
TÁ

R
IA

\\F
U

SI
O

N
\P

IR
A

M
ID

E\
RE

LA
TO

RI
O

S\
M

A
PA

CO
T_

10
Fo

rn
ec

.rp
t

Pá
gi

na
:

5
11

:5
5:

21
23

/1
0/

20
23

1
D

o
c
: 

 P
ro

c
. 

A
d

m
in

is
tr

a
ti
v
o
 1

.5
9
1
/2

0
2
3
  

| 
 A

n
e
x
o
: 

0
3

M
a

p
a
_

d
e
_

c
o
ta

c
o
e
s
.p

d
f 

(5
/5

) 
  

  
  
 3

0
/5

1
0



1Doc:  Proc. Administrativo 1.591/2023  |  Anexo: Declinio_CONEFER.pdf (1/2)        31/510



1Doc:  Proc. Administrativo 1.591/2023  |  Anexo: Declinio_CONEFER.pdf (2/2)        32/510



1Doc:  Proc. Administrativo 1.591/2023  |  Anexo: Declinio_SOVALVULAS.pdf (1/2)        33/510



1Doc:  Proc. Administrativo 1.591/2023  |  Anexo: Declinio_SOVALVULAS.pdf (2/2)        34/510



1Doc:  Proc. Administrativo 1.591/2023  |  Anexo: Declinio_STOP_ACO.pdf (1/2)        35/510



1Doc:  Proc. Administrativo 1.591/2023  |  Anexo: Declinio_STOP_ACO.pdf (2/2)        36/510



 
ESPECIFICAÇÃO TÉCNICA Nº: ET-071 REV. D Página 1 de 13 

OBJETO: CONEXÕES EM AÇO CARBONO 

 
ANEXO I - ESPECIFICAÇÃO TÉCNICA 

 

ÍNDICE DE REVISÕES 
 

REV.  DESCRIÇÃO E/OU FOLHAS ATINGIDAS 

0 

A 

B 

C 

 

D 

ORIGINAL 

REVISADA AS FIGURAS 4.1, 4.2, 4.6 E 4.7 

ALTERAÇÃO ITEM 1.1 E 2.1. INSERIDO ITEM 3.1.1.2 E 5.1 

ALTERAÇÃO DA CLASSE DE PRESSÃO, “SCHEDULE” E DIÂMETRO DO ITEM 

4. 

 
INCLUSÃO DOS ITENS 4.19, 4.20, 4.19.1.6. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ORIGINAL REV. A REV. B REV. C REV. D REV. E REV. F 

DATA: 01-07-2014 11-05-2016 12-06-2020 07-02-2023 29-09-2023   

EXECUÇÃO: LUAM GUSTAVO GAZZANEO THIAGO DISLEY   

VERIFICAÇÃO: GAZZANEO GAZZANEO VICTOR VICTOR THIAGO   

APROVAÇÃO: GUSTAVO VICTOR GUSTAVO GUSTAVO VICTOR   

1Doc:  Proc. Administrativo 1.591/2023  |  Anexo: ET_071_REV_D_CONEXOES_DE_ACO_CARBONO.pdf (1/13)        37/510



 
ESPECIFICAÇÃO TÉCNICA Nº: ET-071 REV. D Página 2 de 13 

OBJETO: CONEXÕES EM AÇO CARBONO 

 
1. DEFINIÇÃO 

1.1. Considera-se para esta especificação, conexão em aço carbono como elemento com a finalidade 

de promover a união das tubulações de aço carbono, juntamente com seus acessórios como 

válvulas, filtros, medidores etc. Essas uniões podem ser permanentes ou provisórias, são fabricadas 

em liga de ferro e carbono com ou sem adição de elementos especiais de liga, conforme for 

solicitado. 

 

2. OBJETIVO  

2.1. Definir os critérios que orientam o fornecimento de conexões em aço carbono.  

 

3. NORMAS E CÓDIGOS 

3.1. O material, a fabricação e a montagem das conexões em aço carbono devem seguir, onde 

couberem, as determinações e recomendações constantes das últimas edições dos Códigos e 

Normas relacionadas a seguir, bem como de outros códigos e normas aplicáveis ao tipo de 

instalação a ser construída. 

3.1.1. Brasileiras 

3.1.1.1.ABNT: NBR 12712 – Projeto de Sistemas de Transmissão e Distribuição de Gás Natural; 

3.1.1.2.ABNT NBR 128 NM – Conexões Conformadas de Aço Carbono e Ligado para temperaturas 

moderadas e elevadas 

3.1.2. Internacionais 

3.1.2.1. ANSI B 16.5 

3.1.2.2. ASME B 16.11 

3.1.2.3. ASME B 16.9 

3.1.3. PETROBRAS 

3.1.3.1. N – 57 Projeto Mecânico de Tubulação Industrial 

3.2. Os casos omissos, bem como aqueles em que sejam verificadas divergências entre as disposições 

contidas nestas instruções, nos documentos nelas mencionados e nos Códigos e Normas citadas 

no item 3.1, deverão ser comunicados e resolvidos em comum acordo com a SERGAS. 
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ESPECIFICAÇÃO TÉCNICA Nº: ET-071 REV. D Página 3 de 13 

OBJETO: CONEXÕES EM AÇO CARBONO 

 
4. CARACTERÍSTICAS CONSTRUTIVAS 

4.1.  JOELHO 90° 

 

 

CARACTERÍSTICA DESCRIÇÃO 

ITEM JOELHO 90° 

MATERIAL ASTM A -105 

CLASSE DE PRESSÃO 3000# OU 6000# 

EXTREMIDADES ENCAIXE PARA SOLDA 

PADRÃO DIMENSIONAL ASME B16.11 

FAIXA DE DIÂMETROS ½”�A�1�½” 

 

4.2. JOELHO 45° 

 

 

CARACTERÍSTICA DESCRIÇÃO 

ITEM JOELHO 45° 

MATERIAL ASTM A -105 

CLASSE�DE�PRESSÃO�OU�“SCHEDULE” 3000# OU 6000# 

EXTREMIDADES ENCAIXE PARA SOLDA 

PADRÃO DIMENSIONAL ASME B16.11 

FAIXA DE DIÂMETROS ½”�A�1�½” 
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ESPECIFICAÇÃO TÉCNICA Nº: ET-071 REV. D Página 4 de 13 

OBJETO: CONEXÕES EM AÇO CARBONO 

 

4.3. CURVA 90° RAIO LONGO 

 

 

CARACTERÍSTICA DESCRIÇÃO 

ITEM CURVA 90° RAIO LONGO 

MATERIAL ASTM A 234 GR WPB 

CLASSE DE PRESSÃO�OU�“SCHEDULE” STD; SCH 40; SCH 80 

EXTREMIDADES PONTA CHANFRADA 

PADRÃO DIMENSIONAL ASME B16.9 

FAIXA DE DIÂMETROS 1”�A�24” 

 

4.4. CURVA 90° RAIO CURTO 

 

 

 

CARACTERÍSTICA DESCRIÇÃO 

ITEM CURVA 90° RAIO CURTO 

MATERIAL ASTM A 234 GR WPB 

CLASSE DE PRESSÃO�OU�“SCHEDULE” STD; SCH 40 

EXTREMIDADES PONTA CHANFRADA 

PADRÃO DIMENSIONAL ASME B16.9 

FAIXA DE DIÂMETROS 2”�A�24” 
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ESPECIFICAÇÃO TÉCNICA Nº: ET-071 REV. D Página 5 de 13 

OBJETO: CONEXÕES EM AÇO CARBONO 

 

4.5. CURVA 45° RAIO LONGO 

 

 

CARACTERÍSTICA DESCRIÇÃO 

ITEM CURVA 45° RAIO LONGO 

MATERIAL ASTM A 234 GR WPB 

CLASSE�DE�PRESSÃO�OU�“SCHEDULE” STD; SCH 40; SCH 80 

EXTREMIDADES PONTA CHANFRADA 

PADRÃO DIMENSIONAL ASME B16.9 

FAIXA DE DIÂMETROS 2”�A�24” 

 

4.6. TÊ RETO 

 

 

CARACTERÍSTICA DESCRIÇÃO DESCRIÇÃO 

ITEM TÊ RETO TÊ RETO 

MATERIAL ASTM A -105 ASTM A 234 GR WPB 

CLASSE DE PRESSÃO 3000# OU 6000# STD; SCH 40; SCH 80 

EXTREMIDADES ENCAIXE PARA SOLDA PONTA CHANFRADA 

PADRÃO DIMENSIONAL ASME B16.11 ASME B16.9 

FAIXA DE DIÂMETROS ½”�A�1�½” 1”�A�18” 
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ESPECIFICAÇÃO TÉCNICA Nº: ET-071 REV. D Página 6 de 13 

OBJETO: CONEXÕES EM AÇO CARBONO 

 

4.7. TÊ DE REDUÇÃO 

 

 

 

CARACTERÍSTICA DESCRIÇÃO DESCRIÇÃO 

ITEM TÊ DE REDUÇÃO TÊ DE REDUÇÃO 

MATERIAL ASTM A -105 ASTM A 234 GR WPB 

CLASSE DE PRESSÃO 3000# OU 6000# 
STD; SCH 20; SCH 40; 

SCH 80 

EXTREMIDADES ENCAIXE PARA SOLDA PONTA CHANFRADA 

PADRÃO DIMENSIONAL ASME B16.11 ASME B16.9 

FAIXA DE DIÂMETROS ½”�A�1�½” 1”�A�24” 

 

4.8. TAMPÃO 

        

CARACTERÍSTICA DESCRIÇÃO DESCRIÇÃO 

ITEM TAMPÃO TAMPÃO 

MATERIAL ASTM A 105 
ASTM A 234 GR 

WPB 

CLASSE DE PRESSÃO 

OU�“SCHEDULE” 
3000# OU 6000# 

STD; SCH 40; SCH 

80 

EXTREMIDADES 

ROSCADA NPT 
PONTA 

CHANFRADA 
ENCAIXE PARA 

SOLDA 

NORMA DIMENSIONAL ASME B16.11 ASME B16.9 

FAIXA DE DIÂMETROS ½”�ATÉ�1�½” 1” A 24” 

Galvanizado a quente para conexão rosqueada. 
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ESPECIFICAÇÃO TÉCNICA Nº: ET-071 REV. D Página 7 de 13 

OBJETO: CONEXÕES EM AÇO CARBONO 

 
4.9. LUVA 

 

 

CARACTERÍSTICA DESCRIÇÃO 

ITEM LUVA 

MATERIAL ASTM A -105 

CLASSE DE PRESSÃO 3000# OU 6000# 

EXTREMIDADES 
ROSCADA NPT 

ENCAIXE PARA SOLDA 

PADRÃO DIMENSIONAL ASME B16.11 

FAIXA DE DIÂMETROS ½”�A�1�½” 

Galvanizado a quente para conexão rosqueada. 

4.10.MEIA-LUVA 

 

CARACTERÍSTICA DESCRIÇÃO 

ITEM MEIA-LUVA 

MATERIAL ASTM A 105 

CLASSE DE PRESSÃO 3000# OU 6000# 

EXTREMIDADES 
ROSCADA NPT 

ENCAIXE PARA SOLDA 

NORMA DIMENSIONAL ASME B16.11 

FAIXA DE DIÂMETROS ½”�ATÉ�1�½” 

                                        Galvanizado a quente para conexão rosqueada. 
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ESPECIFICAÇÃO TÉCNICA Nº: ET-071 REV. D Página 8 de 13 

OBJETO: CONEXÕES EM AÇO CARBONO 

 
4.11.BUJÃO 

 

 

CARACTERÍSTICA DESCRIÇÃO 

ITEM BUJÃO CABEÇA QUADRADA (PLUG) 

MATERIAL ASTM A 105 GALVANIZADO A QUENTE 

CLASSE DE PRESSÃO 150# 

EXTREMIDADES ROSCADA NPT 

NORMA DIMENSIONAL ASME B16.11 

FAIXA DE DIÂMETROS ½”�ATÉ�4” 

Galvanizado a quente para conexão rosqueada. 

 

4.12.REDUÇÃO CONCÊNTRICA 

 

 

CARACTERÍSTICA DESCRIÇÃO 

ITEM REDUÇÃO CONCÊNTRICA 

MATERIAL ASTM A 234 GR WPB 

CLASSE DE PRESSÃO OU SCHEDULE DN1 E DN2 STD;�SCH�40;�SCH80” 

EXTREMIDADES PONTA CHANFRADA 

NORMA DIMENSIONAL ASME B16.9 

FAIXA DE DIÂMETROS 1”�ATÉ�24” 
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ESPECIFICAÇÃO TÉCNICA Nº: ET-071 REV. D Página 9 de 13 

OBJETO: CONEXÕES EM AÇO CARBONO 

 
4.13.REDUÇÃO EXCÊNTRICA 

 

 

CARACTERÍSTICA DESCRIÇÃO 

ITEM REDUÇÃO EXCÊNTRICA 

MATERIAL ASTM A 234 GR WPB 

CLASSE DE PRESSÃO OU SCHEDULE DN1 E DN2 STD;�SCH�40;�SCH80” 

EXTREMIDADES PONTA CHANFRADA 

NORMA DIMENSIONAL ASME B16.9 

FAIXA DE DIÂMETROS 1”�ATÉ�24” 

 

4.14.UNIÃO 

 

 

CARACTERÍSTICA DESCRIÇÃO 

ITEM UNIÃO 

MATERIAL ASTM A 105 

CLASSE DE PRESSÃO 150#; 300#; 3000# 

EXTREMIDADES 
ROSCADA NPT 

ENCAIXE PARA SOLDA 

NORMA DIMENSIONAL ASME B16.11 

FAIXA DE DIÂMETROS ½”�ATÉ�3” 

                                 

Galvanizado a quente para conexão rosqueada. 
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ESPECIFICAÇÃO TÉCNICA Nº: ET-071 REV. D Página 10 de 13 

OBJETO: CONEXÕES EM AÇO CARBONO 

 
4.15.FLANGES 

 

CARACTERÍSTICA DESCRIÇÃO DESCRIÇÃO 

ITEM FLANGE CEGO FLANGE DE PESCOÇO 

MATERIAL ASTM A 105 ASTM A 105 

CLASSE DE PRESSÃO 150#; 300#; 600# 150#; 300#; 600# 

TIPO DA FACE RANHURAS CONCÊNTRICAS RANHURAS CONCÊNTRICAS 

NORMA DIMENSIONAL ASME B16.5 ASME B16.5 

FAIXA DE DIÂMETROS ½”�ATÉ�24” 1”�ATÉ�24” 

 

 

CARACTERÍSTICA DESCRIÇÃO DESCRIÇÃO 

ITEM FLANGE SOBREPOSTO FLANGE DE ENCAIXE PARA SOLDA 

MATERIAL ASTM A 105 ASTM A 105 

CLASSE DE PRESSÃO 150# OU 300# 150# OU 300# 

TIPO DA FACE RANHURAS CONCÊNTRICAS RANHURAS CONCÊNTRICAS 

NORMA DIMENSIONAL ASME B16.5 ASME B16.5 

FAIXA DE DIÂMETROS 1”�ATÉ�3” ½”�ATÉ�3” 

 

4.16.NIPLE DE REDUÇÃO CONCÊNTRICO 

 

CARACTERÍSTICA DESCRIÇÃO 

ITEM NIPLES 

MATERIAL ASTM A 234 GR WPB 

SCHEDULE OU 

ESPESSURA 
SCH 40; SCH 80 

EXTREMIDADES 

ROSCADAS (NPT) 

PLANAS 

CHANFRADAS 

PADRÃO CONSTRUTIVO MSS – SP 95 

FAIXA DE DIÂMETROS ½”�ATÉ�3” 

Galvanizado a quente para conexão rosqueada. 
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ESPECIFICAÇÃO TÉCNICA Nº: ET-071 REV. D Página 11 de 13 

OBJETO: CONEXÕES EM AÇO CARBONO 

 
 

4.17.CURVA 90° 5 X D 

 

CARACTERÍSTICA DESCRIÇÃO 

ITEM CURVA 90° 5 X D 

MATERIAL 
API 5L GR B / A106 GR B / 

ANSI B.36.10 

CLASSE DE PRESSÃO�OU�“SCHEDULE” SCH 40; 

EXTREMIDADES PONTA CHANFRADA 

PADRÃO DIMENSIONAL ASME B16.9 

FAIXA DE DIÂMETROS 2”�A�24” 

 

4.18.CURVA 45° 5 X D 

 

CARACTERÍSTICA DESCRIÇÃO 

ITEM CURVA 45° 5 X D 

MATERIAL 
API 5L GR B / A106 GR B / 

ANSI B.36.10 

CLASSE DE PRESSÃO�OU�“SCHEDULE” SCH 40; 

EXTREMIDADES PONTA CHANFRADA 

PADRÃO DIMENSIONAL ASME B16.9 

FAIXA DE DIÂMETROS 2”�A�24” 
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ESPECIFICAÇÃO TÉCNICA Nº: ET-071 REV. D Página 12 de 13 

OBJETO: CONEXÕES EM AÇO CARBONO 

 
4.19.FLANGE CAIXA D’AGUA  

 

CARACTERÍSTICA DESCRIÇÃO 

ITEM FLANGE�CAIXA�D’ÁGUA 

MATERIAL AÇO GALVANIZADO  

CLASSE DE PRESSÃO�OU�“SCHEDULE” #150 

EXTREMIDADES ROSCADA BSP 

PADRÃO DIMENSIONAL ISO 7.1 

FAIXA DE DIÂMETROS 3/4" 

 

 

4.20.NIPLE ADAPTADOR SEXTAVADO  

 

CARACTERÍSTICA DESCRIÇÃO 

ITEM 
NIPLE ADAPTADOR 

SEXTAVADO 

MATERIAL AÇO GALVANIZADO 

CLASSE DE PRESSÃO�OU�“SCHEDULE” #150 

EXTREMIDADES ROSCADA 

PADRÃO DIMENSIONAL ISO 7.1 / ASME B1.20.1 

FAIXA DE DIÂMETROS 3/4"(BSP) x 1/2"(NPT) 
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ESPECIFICAÇÃO TÉCNICA Nº: ET-071 REV. D Página 13 de 13 

OBJETO: CONEXÕES EM AÇO CARBONO 

 
 
5. OUTROS REQUISITOS  

5.1. MARCAÇÃO 

5.1.1. As conexões de aço carbono devem apresentar no corpo, marcação por punção, com as 

mínimas informações a seguir: 

5.1.1.1. Nome ou Marca da identificação do fabricante 

5.1.1.2. Norma de especificação do material (composição e propriedades) 

5.1.1.3. Diâmetro nominal 

5.1.1.4. Classe de pressão 

5.1.1.5. Norma do Padrão Dimensional  

5.1.1.6. No caso do item 4.20 – Niple Adaptador sextavado deverá ser gravado no corpo da peça 

BSP x NPT. 

5.2. CERTIFICAÇÃO 

5.2.1. Deve ser fornecido o certificado de qualidade das conexões referente a composição e 

propriedades mecânicas. 

 

6. CONDIÇÕES DE RECEBIMENTO DO PRODUTO 

6.1. A conferência será feita pela SERGAS, mediante a aplicação de inspeção técnica de qualidade no 

material entregue; 

6.2. O material deve estar acompanhado dos documentos constantes no pedido de compra;  

6.3. A Nota Fiscal deve acompanhar a entrega do material;  

6.4. O material deve estar em conformidade com o definido no item 3, respeitando-se as quantidades 

por tipo e forma construtiva, conforme descrição do pedido e demais características materiais 

citadas nesta especificação. 

6.5. Quando o fornecedor entregar o material nas instalações da SERGAS, isso deve ser feito na área 

de recebimento definida pela Companhia;  

6.6. Caso haja divergência do material recebido com a Especificação Técnica e/ou Nota Fiscal, o material 

deverá ser devolvido ao fornecedor. 

 

7. ANEXOS 

7.1. Não se aplica 
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  Proc. Administrativo 7- 1.591/2023

De: Walter A. - CAAS

Para: ASLIC - Assessor 

Data: 23/10/2023 às 12:04:49

Prezados

Segue�a�capa�do�processo�para�assinaturas.

_

Walter�Luiz�Sobral�Almeida�

Assistente�-�COSUP

Anexos:

01PC_2977_Conexoes_em_aco_carbono.pdf

Assinado digitalmente (anexos) por:

Assinante Data Assinatura

Walter Luiz Sobral Almeida 23/10/2023 12:05:06 1Doc WALTER LUIZ SOBRAL ALMEIDA CPF 575.XXX.XXX-8...

Fabio Dos Santos Ramos 23/10/2023 12:43:55 1Doc FABIO DOS SANTOS RAMOS CPF 798.XXX.XXX-04

Nelson Tavares Dos Santos ... 23/10/2023 14:01:13 1Doc NELSON TAVARES DOS SANTOS SOBRINHO CPF 021.X...

Victor Carlos Santos Barbo... 23/10/2023 16:23:44 1Doc VICTOR CARLOS SANTOS BARBOSA CPF 839.XXX.XXX...

Victor Santos Valeriano 24/10/2023 11:11:21 1Doc VICTOR SANTOS VALERIANO CPF 960.XXX.XXX-15

Para verificar as assinaturas, acesse https://sergas.1doc.com.br/verificacao/ e informe o código: 1E52-F026-724D-C44E 
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NÚMERO:

0

LICITAÇÃO X DISPENSA INEXIGIBILIDADE

X Materiais custo _______________________________________________________________________

Serviço X Investimento _______________________________________________________________________

MODALIDADE

CONEXÕE�EM�AÇO�CARBONO�PARA�LIGAÇÃO�DE�CLIENTES

GEREN

Gerência�/�
Assessoria

GEREN

OBJETO

DATA APLICAÇÃO

VALOR�ESTIMADO�COM�ICMS�20%
R$�71.024,02 setenta�e�um�mil�e�vinte�e�quatro�reais�e�dois�centavos

DOCUMENTO

COMPRA�/�CONTRATAÇÃO PC��2977�/�2023
DATA: 23/10/2023 REV.

CLASSIFICAÇÃO�ORÇAMENTARIA�
(Indicar�a�classificação�conforme�item�da�planilha�orçamentaria�aprovada�em�DIREX)

INFORMAÇÕES�COMPLEMENTARES

O�R�Í�G�E�M�/�APLICAÇÃO

PRAZO�DE�ENTREGA PRAZO�DE�CONTRATAÇÃO

Diretoria
DITEC

JUSTIFICATIVAS�/�COMENTARIOS
A�presente�aquisição�se�faz�necessária�para�instalação�de�clientes�no�ano�de�2024.
O preço médio encontrado foi achad utilizando os preços ofertados pelos fornecedores CONEFLAN, LAMARK, RP
REPRESENTAÇÕES�e�TECMETAL.
As�empresas�CONEFER,�STOP�AÇO�e�SOVÁLVULAS�declinaram�de�apresentar�propostas

SC�nº�2977 29/09/2023

APROVAÇAO
CAAS

VERIFICAÇÃO

GASUP ASLIC

DIRAFDIPRE DITEC

GERÊNCIA�/�ASSESSORIA
SOLICITANTE

EMITENTE
CAAS

NÃO�SE�APLICA

CONDIÇÕES�DE�PAGAMENTO MODALIDADE�DE�ENTREGA

EMISSÃO

CONEFLAN, LAMARK, RP REPRESENTAÇÕES,
TECMETAL,�CONEFER,�STOP�AÇO�e�SOVÁLVULAS EMBASAMENTO�PARA�LICITAÇÃO

CIF-DESTINATÁRIO

EMPRESAS�CONTATADAS EMPRESA�VENCEDORA

30��DIAS�CORRIDOS

30�DIAS

P:\COSUP\PRIVADO\PROCESSOS�DE�COMPRAS\Processos_2023\GEREN\PC�2977�-�Conexões�em�aço\PC�2977�-�Conexões�em�aço�carbono1Doc:  Proc. Administrativo 8- 1.591/2023        74/510



  Proc. Administrativo 8- 1.591/2023

De: Victor V. - ASLIC

Para: ASLIC - Assessoria de Licitação e Contratação 

Data: 24/10/2023 às 11:12:13

Segue�portaria�da�comissão.��

_

Victor�Santos�Valeriano

Assessor�de�Licitações�e�Contratos

Anexos:

Portaria_05_23.pdf
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�

Av.�Empresário�José�Carlos�Silva,�2482.�Cj.�Augusto�Franco,�B.�Farolândia.�Aracaju-SE�–�CEP�49.030-640�
Tel.:�(79)3243-8500�|�FAX:�(79)�3243-8508�|�SAC�0800�284�5236�|�Plantão�24h:�0800�284�7976�

www.sergipegas.com.br�
�

�

PORTARIA�Nº�05/2023�
�
O�DIRETOR�PRESIDENTE�DA�SERGIPE�GÁS�S/A�–�SERGAS,�no�uso�de�
suas�atribuições,�
�

RESOLVE�
�

Art.�1º.�Constituir�Comissão�Permanente�de�Licitação�composta�pelo�Analista�
Organizacional� Victor� Santos� Valeriano� (Presidente),� pelo� Assessor� de�
Controle� Interno� e� Planejamento� Maurício� de� Oliveira� Cajazeiras,� pelo�
Coordenador�de�Implantação�de�Rede�Thiago�Takumi�Tan,�pelo�Gerente�de�
Engenharia� Victor� Carlos� Santos� Barbosa� e� pela� Assessora� da� Presidência�
Luciana�de�Carvalho�Oliveira�Gressis,�para�proceder�as�licitações�que�venham�
a� ser� realizadas� pela� Empresa,� em� cumprimento� a� Lei� 8.666/93� e� Lei�
13.303/2016.�
�
Art.�2º.�Em�caso�de�impedimento�da�participação�do�Presidente,�a�Presidência�
da� Comissão� Permanente� de� Licitação,� ora� constituída,� será� exercida,�
temporariamente,�pelo�Gerente�Administrativo�de�Suprimento�Nelson�Tavares�
dos�Santos�Sobrinho.�
�
Art.� 3º.� Designar� o� Srº� Victor� Santos� Valeriano� para� exercer� a� função� de�
pregoeiro�e�a�Assistente�Organizacional�Sarah�Ferreira�de�Souza,�e�o�Gerente�
Administrativo� de� Suprimento� Nelson� Tavares� dos� Santos� Sobrinho� para�
fazerem�parte�da�equipe�de�apoio�dos�pregões�a�serem�realizados�na�Sergipe�
Gás�S.A.�–�SERGAS�durante�o�período�de�12�meses�contados�a�partir�desta�
data.�
�
Art.� 4º.� Revogar� as� disposições� em� contrário,� especialmente,� a� Portaria�
04/2022.�
�
Art.� 5º.� Esta� portaria� entra� em� vigor� a� partir� desta� data,� até� posterior�
deliberação.�
�

�
Aracaju,�12�de�julho�de�2023�

�
�

JOSÉ�MATOS�LIMA�FILHO�
DIRETOR�PRESIDENTE�

SERGAS�
�

A
ss

in
ad

o 
po

r 
1 

pe
ss

oa
:  

JO
S

É
 M

A
T

O
S

 L
IM

A
 F

IL
H

O
P

ar
a 

ve
rif

ic
ar

 a
 v

al
id

ad
e 

da
s 

as
si

n
at

ur
as

, a
ce

ss
e 

ht
tp

s:
//s

er
ga

s.
1d

oc
.c

om
.b

r/
ve

rif
ic

ac
ao

/B
E

2C
-3

A
D

B
-1

68
C

-7
D

9B
 e

 in
fo

rm
e 

o
 c

ód
ig

o 
B

E
2C

-3
A

D
B

-1
68

C
-7

D
9B

1Doc:  Proc. Administrativo 1.591/2023  |  Anexo: Portaria_05_23.pdf (1/2)        76/510



VERIFICAÇÃO DAS
ASSINATURAS

Código para verificação: BE2C-3ADB-168C-7D9B

Este documento foi assinado digitalmente pelos seguintes signatários nas datas indicadas:

JOSÉ MATOS LIMA FILHO (CPF 498.XXX.XXX-00) em 10/07/2023 12:41:14 (GMT-03:00)
Papel: Parte

Emitido por: Sub-Autoridade Certificadora 1Doc (Assinatura 1Doc)

Para verificar a validade das assinaturas, acesse a Central de Verificação por meio do link:

https://sergas.1doc.com.br/verificacao/BE2C-3ADB-168C-7D9B
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  Proc. Administrativo 9- 1.591/2023

De: Victor V. - ASLIC

Para: ASJUR - Assessoria Jurídica 

Data: 24/10/2023 às 11:12:55

Para�análise�e�emissão�de�parecer�jurídico.��

_

Victor�Santos�Valeriano

Assessor�de�Licitações�e�Contratos

Anexos:

Edital_PE_28_23.pdf

ET_071_REV_D_CONEXOES_DE_ACO_CARBONO.pdf

Planilha_calculo_DIFAL_ST.pdf

Assinado digitalmente (anexos) por:

Assinante Data Assinatura

Victor Santos Valeriano 24/10/2023 16:22:45 1Doc VICTOR SANTOS VALERIANO CPF 960.XXX.XXX-15

Para verificar as assinaturas, acesse https://sergas.1doc.com.br/verificacao/ e informe o código: 5095-0193-8ED9-2666 
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