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1. DEFINIÇÕES 
1.1. Rotâmetro é um instrumento utilizado para medir a vazão de fluidos líquidos ou gasosos em um sistema. Utiliza o princípio de medição de vazão de área variável com pressão constante.

2. OBJETIVO
2.1. Esta especificação técnica tem por objetivo definir os critérios e fixar as condições exigíveis para o fornecimento de rotâmetros, conforme requisitos especificados.

3. NORMAS E CÓDIGOS
3.1. O projeto, a fabricação e a construção dos rotâmetros deverão seguir, onde couberem, as determinações e recomendações constantes nas últimas edições dos Códigos e Normas relacionadas a seguir, bem como de outros códigos e normas aplicáveis ao tipo de instalação a ser construída.
3.1.1. Brasileiras
3.1.1.1. Não se aplica
3.1.2.  Internacionais
3.1.2.1. Não se aplica
3.2. Os casos omissos, bem como aqueles em que sejam verificadas divergências entre as disposições contidas nestas instruções, nos documentos nelas mencionados e nos Códigos e Normas citadas no item 3.1, deverão ser comunicados pelo Projetista e resolvidos em comum acordo com a Gerência de Engenharia da SERGAS.

4. CARACTERÍSTICAS GERAIS
4.1. O GÁS NATURAL A SER FORNECIDO TEM AS SEGUINTES CARACTERÍSTICAS:
4.1.1. Não Aplicável.

4.2. REQUISITOS GERAIS DO ROTÂMETRO 
4.2.1. Visor interno: Vidro borosilicato com escala graduada;
4.2.2. Comprimento mínimo do tubo de medição: 150 mm;
4.2.3. Invólucro externo: Acrílico transparente;
4.2.4. Carcaça estrutural externa de proteção em alumínio;
4.2.5. Leitura: Analógica, diretamente na escala graduada com unidade de vazão (Nm3/h ou L/h);
4.2.6. Fluido: Ar comprimido à 20°C e 14,7 psia (1,00 bar abs) ou 17,4 psia (1,20 bar abs);
4.2.7. Pressão máxima operacional: 10 bar, ou superior;
4.2.8. Faixa de temperatura de operação: 0 a 50°C, ou mais amplo;
4.2.9. Faixa de medição: 0,5 a 3,0 Nm3/h (500 a 3000 L/h), ou mais amplo;
4.2.10. Resolução: 0,1 Nm3/h (100 L/h) ou melhor;
4.2.11. Sinalizador de leitura: Esfera flutuante;
4.2.12. Exatidão: 2% do fundo de escala, ou melhor;
4.2.13. Repetibilidade: +/- 0,25 %, ou melhor;
4.2.14. Válvula de controle de vazão: do tipo agulha;
4.2.15. Posição da válvula de controle de vazão: na entrada ou na saída;
4.2.16. Materiais de construção:
4.2.16.1. Elastômeros de vedação: viton, PTFE ou buna-n;
4.2.16.2. Conexão de entrada: Inferior-traseira, rosca fêmea ¼” NPT, aço inoxidável;
4.2.16.3. Conexão de saída: Superior-traseira, rosca fêmea ¼” NPT, aço inoxidável.

5. OUTROS REQUISITOS DO ROTÂMETRO

5.1. CERTIFICAÇÃO
5.1.1. Todos os Manômetros devem 

5.1.2. Certificado de calibração em laboratório rastreável à RBC (CGCRE/INMETRO) para instrumentos de medição da grandeza vazão ou, alternativamente, certificado de calibração de fábrica.

5.2. DOCUMENTOS TÉCNICOS
5.2.1. Manual de operação e manutenção, em idioma português ou inglês.

5.3. GARANTIAS E ASSISTÊNCIA
5.3.1. Garantia mínima de 01 (um) ano contra defeitos ou falhas 
5.3.2. Suporte e Assistência técnica no Brasil

6. CONDIÇÕES DE RECEBIMENTO DO PRODUTO
6.1. A conferência será feita pela SERGAS, mediante a aplicação de inspeção técnica de qualidade no produto entregue;
6.2.  O produto deve estar acompanhado dos documentos constantes do pedido de compra;
6.3. A Nota Fiscal deve acompanhar a entrega do material;
6.4. O produto deve estar em conformidade com o definido no item 4, respeitando-se as quantidades constante da Nota Fiscal.
6.5. Quando o fornecedor entregar o material nas instalações da SERGAS isso deve ser feito na área de recebimento definido pela Companhia;
6.6. O aceite do (s) produto (s) se dará após inspeção de recebimento com aprovação da SERGAS;

7. ANEXOS
7.1. Não se aplica

image1.jpeg
SERGAS




