SOLICITACAO DE COMPRAS Situagao: EM ELABORAGAO

Lo o . Més/Ano: FEV/2025 Phg. 1
§ SERGAS Solicitacdo de Compra de Material Emisso: 07/02/2025 o,
(REGISTRO DE PREGOYS) Liberagdo:
NUmero Unidade Orgamentaria PARA USO DA CPL
4.3.0-GEREN - GERENCIA DE ENGENHARIA
3279 Ne Licitag&o:
ANoO Unidade Gestora Data: / de
4.3.0-GEREN - GERENCIA DE ENGENHARIA
2025 Hora: —_
Descricdo: COMPRA CONJUNTA DE MEDIDORES DIAFRAGMA 2025/2026, TURBINAS E ULTRASSONICOS VALOR DA 539,490 00
SOLICITACAO U
MODALIDADE DE LICITACAO
(PR) PREGAO PARA AQUISIGAO DE BENS E MATERIAIS - (Valor Limite R$ 0,00)
OBIJETO
COMPRA CONJUNTA DE MEDIDORES DIAFRAGMA 2025/2026, TURBINAS E ULTRASSONICOS
CONDIQOES DE PAGAMENTO CRITERIO DE JULGAMENTO

ATE 30 DIAS APOS ATESTO DA NOTA FISCAL NAO EXIGIDO

PRAZO DE EXECUGAO - LOCAL DE ENTREGA
3 MESES - SEDE DA SERGAS

JUSTIFICATIVA

JUSTIFICATIVAS CMC
MEDIDORES DIAFRAGMA: OS MEDIDORES DESTINAM-SE A INTEGRAR O QUANTITATIVO RESERVA DOS EQUIPAMENTOS INSTALADOS NAS ESTAGOES DE CLIENTES COMERCIAIS
RESIDENCIAIS E INDUSTRIAIS DE PEQUENO PORTE DO SISTEMA DE DISTRIBUIGAO DA SERGAS.

MEDIDORES TURBINA: OS MEDIDORES DESTINAM-SE A INTEGRAR O QUANTITATIVO RESERVA DOS EQUIPAMENTOS INSTALADOS DAS ESTAGOES DE CLIENTES DO SEGMENTO
INDUSTRIAL DO SISTEMA DE DISTRIBUICAO DAS SERGAS.

MEDIDOR ULTRASSONICO: OS MEDIDORES DESTINAM-SE A EXPLORAGAO DE NOVAS TECNOLOGIAS DE MEDIGAO DE VOLUMES DO GAS NATURAL, EM CLIENTES DOS
SEGMENTOS VEICULAR E INDUSTRIAL. ESSE TIPO DE TECNOLOGIA, ALEM DE PERMITIR O DIAGNOSTICO DO DESEMPENHO OPERACIONAL DO EQUIPAMENTO, POSSIBILITA UMA
PERIODICIDADE DE CALIBRAGAO DE 15 (QUINZE) ANOS. DEZ ANOS A MAIS QUE OS MEDIDORES CONVENCIONAIS DOS TIPOS TURBINA E ROTATIVO.

OBSERVACOES

ORCAMENTO
Ano Fonte de Recursos C6d. Natureza Natureza de Despesa Plano de A¢do Valor
2025 PROPRIOS 06.01.01.001 REDES DE DISTRIBUICAO
2025 PROPRIOS 06.01.04.001 MAQUINAS, APARELHOS E EQUIPAMENTOS
2025 PROPRIOS 06.01.04.001 MAQUINAS, APARELHOS E EQUIPAMENTOS
2025 PROPRIOS 06.01.04.001 MAQUINAS, APARELHOS E EQUIPAMENTOS

PROPONENTES

CPF/CNPJ Nome UF Frete Acréscimo Desconto Proposta




SOLICITACAO DE COMPRAS Situagao: EM ELABORAGAO

Més/Ano: FEV/2025 .
Solicitagcdo de Compra de Material o
‘EERGAS olicitacao de Compra de Materia Emiss&o: 07/02/2025 o 2
(REGISTRO DE PRECOYS) Liberacao:
PLANILHA

Item Descrigdo Especificacdo un. Quant. Valor Unit. Subtotal

001 01.06.01.0003 - MEDIDOR DIAFRAGMA G1.6 GEREN PC 100 311,009 31.100,0
PMAX=100KPA DN 3/4" BSP

002 01.06.01.0004 - MEDIDOR DIAFRAGMA G2.5 GEREN PC 100 549,004 54.900,0
PMAX=100KPA DN 1.1/4" BSP

003 01.06.01.0006 - MEDIDOR DIAFRAGMA G 4 GEREN PC 50 716,004 35.800,0
PMAX=100KPA DN 1.1/4" BSP

004 01.06.01.0008 - MEDIDOR DIAFRAGMA G 6 GEREN PC 30 1.071,004 32.130,0
PMAX=100KPA DN 1.1/4" BSP

005 01.06.01.0003 - MEDIDOR DIAFRAGMA G1.6 GEOPEM PC 100 349,009 34.900,0
PMAX=100KPA DN 3/4" BSP

006 01.06.01.0004 - MEDIDOR DIAFRAGMA G2.5 GEOPEM PC 50 237,009 11.850,0!
PMAX=100KPA DN 1.1/4" BSP

007 01.06.01.0006 - MEDIDOR DIAFRAGMA G 4 GEOPEM PC 60 393,009 23.580,0
PMAX=100KPA DN 1.1/4" BSP

008 01.06.01.0008 - MEDIDOR DIAFRAGMA G 6 GEOPEM PC 80 821,00q 65.680,0
PMAX=100KPA DN 1.1/4" BSP

010 01.06.03.0008 - MEDIDOR TURBINA G 650 (Q-75) 150# REEOPEM PC 1 16.301,00( 16.301,0!
DN 6"

011 01.06.03.0005 - MEDIDOR TURBINA G 250 150# 300 MM GEOPEM PC 1 14.649,00( 14.649,0!
RF DN 4"

012 01.06.04.0003 - MEDIDOR ULTRASSONICO G250 DN 3'| GEOPEM PC 4 54.650,00( 218.600,0
1504 RF

539.490,00
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OBJETO: MEDIDORES DE VAZAO VOLUMETRICA TIPO TURBINA

ESPECIFICACAO TECNICA
INDICE DE REVISOES

REV. DESCRIGCAO E/OU FOLHAS ATINGIDAS
0 ORIGINAL
A ALTERACAO DOS ERROS ADMISSIVEIS DE ACORDO COM A NORMA N° NIE-
DIMEL-075;
C ITEM 4.2.2 CLASSE DE PRESSAO E ITEM 4.2.12 - PINTURA DE
ACABAMENTO;
D INCLUSAO DOS ITENS 4.2.5; 4.2.7; 4.2.8; 4.2.14, COMPLEMENTOS NO ITEM
4.3;
E COMPLEMENTADO ITENS 4.2.1; 4.2.9, 4.2.13; REESCRITO ITENS 5.11 E 5.12;
ALTERADO ITEM 4.2.20
F COMPLEMENTAGAO DA ESTRUTURA, E ADEQUAGOES DE TEXTO,
FORMATACAO GERAL;
G ATUALIZADA A PORTARIA METROLOGICA VINGENTE;
H ATUALIZADA A PORTARIA METROLOGICA VINGENTE;
I RETIRADO O ITEM 4.5. ATUALIZADO O ITEM 4.3.5, 5.1.1;
REV. C REV. D REV. E REV. F REV. G REV. H REV. |
DATA: 15/12/2015 17/02/2016 | 29/03/2016 15/04/2020 | 22/03/2022 14/02/2023 19/03/2024
EXECUGCAO: GAZZANEO | GAZZANEO | GAZZANEO | GAZZANEO | ALBERTO ALBERTO ALBERTO
VERIFICACAO: DISLEY ALBERTO ALBERTO VICTOR VICTOR VICTOR TIAGO
APROVACAO: GUSTAVO GUSTAVO GUSTAVO GUSTAVO GUSTAVO GUSTAVO VICTOR
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OBJETO: MEDIDORES DE VAZAO VOLUMETRICA TIPO TURBINA

1. DEFINIGOES

1.1.  Medidor de Vazao Volumétrica Tipo Turbina - definimos como sendo um equipamento capaz de
medir o volume de um fluido que escoa em uma tubulagdo num determinado intervalo de tempo,
sendo que o escoamento do fluido coloca em movimento um rotor interno e o volume do fluido

escoado é fungao do numero de revolugdes desse rotor.

2. OBJETIVO

2.1. Esta especificagido técnica tem por objetivo definir os critérios e fixar as condi¢cdes exigiveis para
compra de medidores de vazao volumétrica do tipo turbina.

3. NORMAS E CODIGOS

3.1. O projeto, a fabricacdo e a construgdo dos medidores de vazdo volumétrica tipo turbina deverao
seguir, onde couberem, as determinagcdes e recomendagdes constantes nas ultimas edigbes dos
Caddigos e Normas relacionadas a seguir, bem como de outros cédigos e normas aplicaveis ao tipo
de instalag&o a ser construida.

3.1.1. BRASILEIRAS

3.1.1.1.  ABNT NBR 14801:2017 MEDIGAO DE VAZAO DE GAS EM CONDUTOS FECHADOS.
MEDIDORES DE TURBINA — CLASSIFICAGAO E ENSAIOS COMPLEMENTARES

3.1.1.2. ABNT NBR ISO 9951:2002 MEDICAO DE VAZAO DE GAS EM CONDUTOS
FECHADOS. MEDIDORES DE TURBINA

3.1.1.3. Portaria n®° 156 de 30 de marco de 2022 — INMETRO

3.1.1.4. Norma N° NIE-DIMEL-075;

3.1.2.  INTERNACIONAIS
3.1.2.1. AGA Report n° 7 — Measurement of Natural Gas by Turbine Meters / 2006

3.2. Os casos omissos, bem como aqueles em que sejam verificadas divergéncias entre as disposi¢des
contidas nestas instrugdes, nos documentos nelas mencionados e nos Codigos e Normas citadas
no item 3.1, deverdo ser comunicados pelo Projetista e resolvidos em comum acordo com a
Geréncia de Engenharia da SERGAS.

4. CARACTERISTICAS GERAIS

4.1. Medidor de Vazao Volumétrica Tipo Turbina construgdo em acgo, corpo cilindrico, com rotor e
mancais internos, montagem com conexdes por bocais flangeados, plaqueta de identificagdo no
corpo;
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4.2. O Gas Natural a ser fornecido tem as seguintes caracteristicas:

CARACTERISTICAS VALORES
UMIDADE SECO
PARTICULADO ISENTO
DENSIDADE RELATIVA AO AR (20° C) 0,62
TEMPERATURA MEDIA (° C) 28
VISCOSIDADE (CP) 0,011
PESO MOLECULAR 17,8

4.3. Requisitos gerais dos medidores tipo turbina
4.3.1. Diregéo do fluxo: Horizontal, com seta indicativa de fluxo no corpo;
4.3.2. Poco de temperatura no corpo do medidor;
4.3.3. Conexdes flangeadas conforme ANSI B 16.5;
4.3.4. Classe de pressao: 150# ou 300# conforme solicitado/especificado;

4.3.5. Placa de identificagdo: Contendo Marca/Modelo, pressdo maxima admissivel, capacidade,

numero de série, classificagdo Ex (onde aplicavel);

4.3.6. Erros maximos admissiveis: de acordo com a Portaria n° 156 de 30 de margo de 2022 —
INMETRO;

4.3.7. Uma saida de pulso de baixa frequéncia;

4.3.8. Uma saida de pulso de alta frequéncia, (quando solicitado);
4.3.9. Totalizador: Mecéanico ou digital minimo de oito digitos;
4.3.10. Repetibilidade: +/- 0,1 %;

4.3.11. Bomba manual para lubrificagado incluida no fornecimento;

4.3.12. Equipado com gerador de pulsos com saida de baixa frequéncia com no minimo 10 pulsos/m?,

e conector para tomada de pulso;

4.3.12.1. Certificado de calibragdo em 5 pontos para pulso de baixa frequéncia com indicacdo de

incerteza de medicao;

4.3.13. Equipado com gerador de pulsos com saida em de alta frequéncia, e conector para tomada

de pulso (quando solicitado.);
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4.4.

4.3.13.1. Certificado de calibragdo em 5 pontos para pulsos de alta frequéncia com indicagado de

incerteza de medicao;

4.3.14. Com certificado de verificagao inicial e modelo aprovado pelo INMETRO;

4.3.15. Oleo especifico para lubrificacdo do medidor;

4.3.16. Conector para tomada de pulso (alta e baixa frequéncia) e cabo para saida de pulso de no

minimo 1,5 m de comprimento;

4.3.17. Faixa de medi¢cao: Minima de 1:20;

4.3.18. Corpo em aluminio anodizado, ou em ago carbono com pintura na cor conforme padrao do

fabricante;

4.3.19. Rotor construido em aluminio;

4.3.20. Demais caracteristicas conforme Portaria n° 156, de 30 de margo de 2022 — INMETRO.

Requisitos especificos de Classe (capacidade) e Dimensdes cada tipo de medidor.

441. Medidor tipo 1
4.41.1. Classe: G65
4.4.1.2. Diametro Nominal: 2”

4.4.1.3. Distancia entre flanges (face a face): 150 mm

44.2. Medidor tipo 2
4.42.1. Classe: G100
4.4.2.2. Diametro Nominal: 3”

4.4.2.3. Distancia entre flanges (face a face): 240 mm

44.3. Medidor Tipo 3
4.4.3.1. Classe: G160
4.4.3.2. Diametro Nominal: 3”

4.4.3.3. Distancia entre flanges (face a face): 240 mm

4.44. Medidor Tipo 3A
4.44.1. Classe: G160
4.4.4.2. Diametro Nominal: 4”

4.443. Distancia entre flanges (face a face): 300 mm

445, Medidor Tipo 4
4.45.1. Classe: G250
4.45.2. Diametro Nominal: 3”

4.45.3. Distancia entre flanges (face a face): 240 mm

446. Medidor Tipo 4A
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4.46.1. Classe: G250
4.4.6.2. Diametro Nominal: 4”

4.4.6.3. Distancia entre flanges (face a face): 300 mm

44.7. Medidor Tipo 5
4.47.1. Classe: G400
4.4.7.2. Diametro Nominal: 4”

4.4.7.3. Distancia entre flanges (face a face): 300 mm

4.4.8. Medidor Tipo 5A
4.48.1. Classe: G400
4.4.8.2. Diametro Nominal: 6”

4.4.8.3. Distancia entre flanges (face a face): 450 mm

449, Medidor Tipo 6
4.49.1. Classe: G650
4.4.9.2. Diametro Nominal: 6”

4.49.3. Distancia entre flanges (face a face): 450 mm

4.4.10. Medidor Tipo 6A
4.4.10.1. Classe: G650
4.4.10.2. Diametro Nominal: 8”

4.4.10.3. Distancia entre flanges (face a face): 600 mm

4.4.11. Medidor Tipo 7
4.411.1. Classe: G1000
4.4.11.2. Didmetro Nominal: 6”

4.4.11.3. Distancia entre flanges (face a face): 450 mm

4.412. Medidor Tipo 7A
4.412.1. Classe: G1000
4.4.12.2. Diametro Nominal: 8”

4.4.12.3. Distancia entre flanges (face a face): 600 mm

4.4.13. Medidor Tipo 8
4.413.1. Classe: G1600
4.4.13.2. Didmetro Nominal: 8”

4.4.13.3. Distancia entre flanges (face a face): 600 mm

4.4.14. Medidor Tipo 8A
4.414.1. Classe: G1600
4.4.14.2. Diametro Nominal: 10”

4.4.14 3. Distancia entre flanges (face a face): 750 mm
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5. OUTROS REQUISITOS DOS MEDIDORES DE VAZAO VOLUMETRICA TIPO TURBINA
5.1.  ACONDICIONAMENTO DE EMBALAGEM PARA TRANSPORTE

5.1.1.  Os medidores de vazao volumétrica do tipo turbina, deverdo ser embalados individualmente,
de maneira a assegurar a sua protegao contra vibragdes, choques e intempéries durante o

transporte até a entrega.
52. CERTIFICACAO

5.2.1. O medidor de vazao volumétrica tipo turbina deve ser fornecido com certificado de aprovagao
do modelo e de verificagéo inicial, fornecidos pelo INMETRO em atendimento as normas

metroldgicas vigentes;

5.2.2. O medidor de vazao volumétrica tipo turbina deve ser fornecido com certificado de calibragao,

obtido em bancada de teste certificada pelo INMETRO;
5.3. GARANTIAS E ASSISTENCIA
5.3.1.  Garantia minima de 01 (um) ano contra defeito ou falhas;

5.3.2.  Suporte e Assisténcia técnica no Brasil

6. CONDIGOES DE RECEBIMENTO DO PRODUTO

6.1. A conferéncia sera feita pela SERGAS mediante a aplicagdo de inspecéo técnica de qualidade no

produto entregue;
6.2. O produto deve estar acompanhado dos documentos constantes do pedido de compra;
6.3. A Nota Fiscal deve acompanhar a entrega do material;

6.4. O produto deve estar em conformidade com o definido no item 4 respeitando-se as quantidades

constante da Nota Fiscal;

6.5. Quando o fornecedor entregar o material nas instalagdes da SERGAS isso deve ser feito na area

de recebimento definido pela Companhia;

6.6. O aceite do (s) produto (s) se dara apos inspeg¢ao de recebimento com aprovagao da SERGAS;

7. ANEXOS

71.1. Nao aplicavel
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ANEXO 1A - ESPECIFICACAO TECNICA

INDICE DE REVISOES

REV. DESCRICAO E/OU FOLHAS ATINGIDAS

ORIGINAL

A COMPLEMENTACAO NO ITEM 4.2.1.

B CORRIGIDO ITEM 4.2 DE “ROTATIVOS” PARA “DIAFRAGMA” E ITEM 3.1.1.1
PARA “PORTARIA N° 031 DE 24/03/1997 — INMETRO".
CORRIGIDO OS ITENS 4.3.1.7,4.3.2.7,4.3.3.7,4.3.4.7,43.5.8,43.6 8, E
4.3.7.8. COLOCANDO A DISTANCIA ENTRE CENTRO DE BOCAIS.
COMPLEMENTADO OS ITENS 4.3.1.8,4.3.2.8,4.3.3.8,4.3.4.8,4.3.5.9,4.3.6.9
E 4.3.7.9 ACRESCENTANDO A EXPRESSAO “OU MAIOR”.

C COMPLEMENTACAO QUANTO AOS MEDIDORES QUE DEVERAO VIR COM
EMISSOR DE PULSO. REVISAO DAS DIMENSOES.

D ATUALIZADO TEXTO DOS ITENS 5.1.1 E5.1.2.

E INCLUSAO DOS ITENS 5.2, 6 E 7. REVISAO DE FORMATACAO.

F ATUALIZADA A PORTARIA METROLOGICA VINGENTE E CLASSE DE
MEDIDORES COM SAIDA DE PULSOS

G ATUALIZADA A PORTARIA METROLOGICA VINGENTE E INCLUSAO DE
EMISSOR DE PULSOS A PARTIR DA CLASSE G4

ORIGINAL

REV. B

REV. C

REV. D

REV. E

REV. F

REV. G

DATA:

10/07/2014

29/03/2017

17/01/2018

11/01/2019

16/04/2019

05/04/2022

18/01/2023

EXECUCAO:

LUAM

GAZZANEO

GUSTAVO

ALBERTO

DISLEY

ALBERTO

ALBERTO

VERIFICAGAO:

VICTOR

DISLEY

DISLEY

GAZZANEO

GAZZANEO

VICTOR

VICTOR

APROVAGCAO:

GUSTAVO

GUSTAVO

VICTOR

GUSTAVO

GUSTAVO

GUSTAVO

GUSTAVO
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1. DEFINICOES

1.1. Medidor de Vazao Volumétrica - definimos como sendo um equipamento capaz de medir o volume

de um fluido que escoa em uma tubulacdo num determinado intervalo de tempo.

OBJETIVO

2.1. Esta especificacao técnica tem por objetivo definir os critérios e fixar as condi¢cbes exigiveis para

compra de medidores de vazdo volumétrica do tipo diafragma.

NORMAS E CODIGOS

3.1. O projeto, a fabricagdo e a construgcdo dos medidores deverdo seguir, onde couberem, as
determinacbes e recomendacgbes constantes nas Ultimas edicdes dos Cddigos e Normas
relacionadas a seguir, bem como de outros cédigos e normas aplicaveis ao tipo de instalagédo a
ser construida.

3.1.1. Brasileiras
3.1.1.1. ABNT NBR 12727:2014 — Medidor de gas tipo diafragma para instala¢des residenciais.
Requisitos métodos e ensaios.
3.1.1.2. Portaria n° 156 de 30/03/22 — INMETRO
3.1.2. Internacionais
3.1.2.1. Nao aplicavel

3.2. Os casos omissos, bem como aqueles em que sejam verificadas divergéncias entre as
disposi¢Bes contidas nestas instru¢des, nos documentos nelas mencionados e nos Cdédigos e
Normas citadas no item 3.1, deverdo ser comunicados pelo Projetista e resolvidos em comum

acordo com a Geréncia de Engenharia da SERGAS.

CARACTERISTICAS GERAIS

4.1. Os medidores de vazdo volumétrica tipo diafragma sdo equipamentos que possuem como
principio de funcionamento o deslocamento positivo através de duas cAmaras internas, onde cada
uma esta equipada com um diafragma sintatico flexivel que se desloca em funcé@o da diferenca
entre a pressao de entrada e de saida.

4.2. O Gés Natural a ser fornecido tem as seguintes caracteristicas:

CARACTERISTICAS VALORES

UMIDADE SECO

PARTICULADO ISENTO

DENSIDADE RELATIVA 0,62
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AO AR (20° C)

TEMPERATURA (° C) 28
VISCOSIDADE (CP) 0,011
PESO MOLECULAR 17,8

4.3. REQUISITOS GERAIS DOS MEDIDORES TIPO DIAFRAGMA.

4.3.1.  Corpo: corpo em aluminio, ou ago estampado com pintura de alta protecdo anticorrosiva na
cor padrdo do fabricante.

4.3.2.  Seta indicativa de fluxo no corpo do medidor.

4.3.3. Placa de identificacdo contendo Marca/Modelo, pressdo maxima admissivel, nUmero de
série;

4.3.4. Certificado de aprovacdo de modelo emitido pelo INMETRO/DIMEL. Certificado de
calibracdo emitido pelo IPT ou laboratério com bancada de calibracdo acreditada pelo
INMETRO.

4.3.5. Fluxo da esquerda para direita (visto de frente para o totalizador);

4.3.6. Saida equipada com emissor de pulsos, em baixa frequéncia com no minimo 10 pulsos/m3
para os medidores das classes G4, G6, G10, G16 e G25.

4.3.6.1. Nao faz parte do escopo do fornecimento a saida de pulso equipada com sensor para
medidores das classes G1.6, G2.5.

4.3.7. Conexdes: rosqueadas BSP;

4.3.8.  Erros maximos admissiveis conforme a Portaria INMETRO n° 156 de 30/03/22;

4.3.9.  Totalizador: Mecéanico ou digital de oito digitos, posi¢éo frontal;

4.3.10. Pressdo maxima de trabalho: 1,0 kgf/cmz;

4.3.11. Demais caracteristicas conforme a Portaria INMETRO n° 156 de 30/03/22;

4.3.12. O medidor deve vir acompanhado do manual de instru¢des em portugués.

4.4, REQUISITOS ESPECIFICOS DE CADA TIPO DE MEDIDOR.

4.4.1. MEDIDOR TIPO 1
44.1.1. Classe: G1.6
4.4.1.2. Vazado maxima Qmax.= 2,5 m3h, vazdo minima Qmin.=0,016 m3/h;
4.4.1.3. Bocais de entrada e saida macho 3/4” BSP;
4.4.1.4. Largura: 170 mm % 15%;
4.4.1.5. Profundidade: 130 mm + 15%;
4.4.1.6. Altura: 210 mm = 15%;
4.4.1.7. Distancia entre centro de bocais: 110 mm;
4.4.1.8. Rangeabilidade — 1:150 ou maior
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4.4.2. MEDIDOR TIPO 2

44.2.1.
4422,
4.4.2.3.
4424,
4425,
4.4.2.6.
4.4.2.7.
4.4.2.8.

4.4.3. M

44.3.1.
4.4.3.2.
4.4.3.3.
4.4.3.4.
4.4.3.5.
4.4.3.6.
4.4.3.7.

4.4.3.8.
4.4.3.9.

4.4.4. M
4441,
4.4.4.2.
4.4.43.
4444,
4445,
4.4.4.6.
4447,
4.4.4.8.
4449,

4.4.5. M
445.1.
4.45.2.

Classe: G2.5

Vazao maxima Qmax.= 4,0 m3/h, vazao minima Qmin.=0,025 m3/h;
Bocais de entrada e saida macho 1.1/4” BSP;

Largura: 210 mm * 15%;

Profundidade: 180 mm £ 15%;

Altura: 230 mm + 15%;

Distancia entre centro de bocais: 152 mm;

Rangeabilidade — 1:150 ou maior

EDIDOR TIPO 3
Classe: G4
Vazao maxima Qmax.= 6,0 m3/h, vazdo minima Qmin.=0,04 m3/h;
Bocais de entrada e saida macho 1.1/4” BSP;
Largura: 210 mm * 15%;
Profundidade: 180 mm + 15%;
Altura: 230 mm = 15%;
Distancia entre centro de bocais: 152 mm;
Rangeabilidade — 1:150 ou maior
Emissor de pulso baixa frequéncia reed switch, grau de protecéo IP 68, relagdo de

pulsos / volume iguala 1 P / 10 L, comprimento do cabo 2,0 m.

EDIDOR TIPO 4
Classe: G6
Vazdo maxima Qmax.= 10,0 m3/h, vazdo minima Qmin.=0,06 m3/h;
Bocais de entrada e saida macho 1.1/4” BSP;
Largura: 260 mm * 15%;
Profundidade: 190 mm + 15%;
Altura: 295 mm + 15%;
Distancia entre centro de bocais: 152 mm,;
Rangeabilidade — 1:150 ou maior
Emissor de pulso baixa frequéncia reed switch, grau de protecéo IP 68, relacdo de

pulsos / volume igual a 1 P / 10 L, comprimento do cabo 2,0 m.

EDIDOR TIPO 5
Classe: G10

Vazao maxima Qmax.= 16 m3/h, vazao minima Qmin.=0,10 m3/h;
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4.4.5.3.
4454,

4.4.55.
4.4.5.6.
4.45.7.
4.4.5.8.
4.4.5.9.
4.4.5.10.

Bocais de entrada e saida DN 40 mm, rosca 2” BSP macho;

Conectores adaptadores dos bocais em liga de cobre ASTM B-135, reduzindo de 2”
BSP para 1” NPT macho, com porca giratéria e anel de vedagéo de borracha nitrilica;
Largura: 380 mm * 15%;

Profundidade: 260 mm + 15%;

Altura: 360 mm + 15%;

Distancia entre centro de bocais: 280 mm + 10 %;

Rangeabilidade — 1:150 ou maior

Emissor de pulso baixa frequéncia reed switch, grau de protecdo IP 68, relacdo de

pulsos / volume igual a 1 P / 10 L, comprimento do cabo 2,0 m.

4.4.6. MEDIDOR TIPO 6

44.6.1.
4.4.6.2.
4.4.6.3.
4.4.6.4.

4.4.6.5.
4.4.6.6.
44.6.7.
4.4.6.8.
4.4.6.9.
4.4.6.10.

Classe: G16

Vazao maxima Qmax.= 25 m3/h, vazdo minima Qmin.=0,16 m3/h;

Bocais de entrada e saida: DN 40 mm, rosca 2” BSP macho;

Conectores adaptadores dos bocais em liga de cobre ASTM B-135, reduzindo de
2” BSP para 1” NPT macho, com porca giratéria e anel de vedacgao de borracha
nitrilica;

Largura: 380 mm * 15%;

Profundidade: 260 mm + 15%;

Altura: 360 mm * 15%;

Distancia entre centro de bocais: 280 mm + 10%.

Rangeabilidade — 1:150 ou maior

Emissor de pulso baixa frequéncia reed switch, grau de proteg¢édo IP 68, relacdo de

pulsos / volume igual a 1 P / 10 L, comprimento do cabo 2,0 m.

4.4.7. MEDIDOR TIPO 7

4.4.7.1.
4.4.7.2.
4.4.7.3.
4.4.7.4,

4.4.7.5.
4.4.7.6.
4.4.7.7.
4.4.7.8.
4.4.7.9.

Classe: G25

Vazao maxima Qmax.= 40 m3/h, vazdo minima Qmin.=0,25 m3/h;

Bocais de entrada e saida: DN 50 mm rosca 2 1/2” BSP macho;

Conectores adaptadores dos bocais em liga de cobre ASTM B-135, reduzindo de
21/2” BSP para 17 NPT macho, com porca giratéria e anel de vedacdo de
borracha nitrilica;

Largura: 460 mm % 15%;

Profundidade: 290 mm + 15%;

Altura: 440 mm * 15%;

Distancia entre centro de bocais: 330 mm +10%.

Rangeabilidade — 1:150 ou maior
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4.4.7.10. Emissor de pulso baixa frequéncia reed switch, grau de protecédo IP 68, relacdo de

pulsos / volume iguala 1 P/ 10 L, comprimento do cabo 2,0 m.

OUTROS REQUISITOS DOS MEDIDORES TIPO DIAFRAGAMA

5.1. Certificados
5.1.1. O medidor deve ser fornecido com certificados de aprovacdo de modelo e de verificacdo
inicial emitidos pelo INMETRO, em atendimento as normas metrolégicas vigentes;
5.1.2. Deve ser fornecido com certificado de calibragdo contendo 05 pontos de comparacéo,

obtido através de bancada certificada pelo INMETRO.

5.2. Garantias e Assisténcia
5.2.1. Garantia minima de 01 (um) ano contra defeitos ou falhas

5.2.2.  Suporte e Assisténcia técnica no Brasil

CONDICOES DE RECEBIMENTO DO PRODUTO

6.1. A conferéncia sera feita pela SERGAS, mediante a aplicacéo de inspecao técnica de qualidade no

produto entregue;
6.2. O produto deve estar acompanhado dos documentos constantes do pedido de compra;
6.3. A Nota Fiscal deve acompanhar a entrega do material;

6.4. O produto deve estar em conformidade com o definido no item 4, respeitando-se as quantidades

constante da Nota Fiscal.

6.5. Quando o fornecedor entregar o material nas instalagdes da SERGAS isso deve ser feito na area
de recebimento definido pela Companhia;

6.6. O aceite do(s) produto(s) se dara apoés inspecéo de recebimento com aprovagdo da SERGAS.

ANEXOS

7.1. Na&o aplicavel
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ANEXO 1A - ESPECIFICACAO TECNICA DO MEDIDOR

INDICE DE REVISOES

REV. DESCRIGAO E/OU FOLHAS ATINGIDAS

0 ORIGINAL
A ATUALIZADO OS ITENS 4.1.12, 5.2.23
INSERIDO O ITEM 4.3.8

ORIGINAL REV. A REV.B REV.C REV.D REV.E REV.F
DATA: 05-02-2021 | 23-04-2024
EXECUGAO: ALBERTO ALBERTO
VERIFICAGAO: ALBERTO | ALBERTO
APROVACAO: IOLANDO IOLANDO
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1. DEFINIGOES

1.1.  MEDIDOR DE VAZAO DE GAS ULTRASSSONICO — E um dispositivo nZo invasivo (intrusivo) que
utiliza vibragdes acusticas para medir vazédo volumétrica do fluido gasoso em um duto, pelo efeito do

tempo de transito.

2. OBJETIVO

2.1. Esta especificagao técnica tem como objetivo estabelecer os requisitos minimos necessarios para orientar

o fornecimento de medidor de vazao de gas, do tipo ultrassénico.

3. NORMAS E CODIGOS

3.1.0 projeto, a fabricacdo, a construcdo e o fornecimento de MEDIDOR DE VAZAO DE GAS
ULTRASSONICO devem seguir, onde couberem, as determinagdes e recomendagdes constantes das
ultimas edigbes dos Codigos e Normas relacionadas a seguir, bem como de outros cédigos e normas

aplicaveis ao tipo de instalagédo a ser construida.
3.1.1.  Brasileiras

3.1.1.1.  ABNT NBR IEC 60079-1:2016 — Atmosferas Explosivas. Parte 1 - Protegdo de equipamento

por invélucro a prova de explosao “d”

3.1.1.2.  ABNT NBR 16198:2013 — Medicdo de vazao de fluidos em condutos fechados — Método
usando medidor ultrassénico por tempo de transito — Diretrizes gerais de selegdo instalacao

e uso
3.1.2. Internacionais

3.1.2.1. AGA REPORT 9 — American Gas Association — Measurement of gas multipath ultrassonic

meters

3.1.2.2. OIML R 137-1 & 2 — Gas meters Part 1: Metrological and technical requirements Part 2:

Metrological controls and performance tests

3.1.2.3. ASME/ANS B 16.5 — The American Society of Mechanical Engineers — Flanges and Bolts
Dimensions Class 150 to 2500

3.2. Os casos omissos, bem como aqueles em que sejam verificadas divergéncias entre as disposi¢cdes
contidas nestas instrugbes, nos documentos nelas mencionados e nos Cédigos e Normas citadas no

item 3.1, deverdo ser comunicados e resolvidos em comum acordo com a SERGAS.
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4. CARACTERISTICAS GERAIS

4.1. CARACTERIZAGAO DO MEDIDOR ULTRASSONICO

4.1.1.Principio de funcionamento fundamentado na diferenga de tempo de transito;
4.1.2.Tipo de Transmissao: direta e sem reflexao;
4.1.3.Quantidade minima de 01 (um) feixe ultrassbnico;

4.1.4.Corpo em liga de Aluminio AC-42100-S-T6, montagem entre flanges conforme ANSI B16.5, Seta
indicativa de fluxo no corpo do medidor. Placa de identificagdo contendo Marca/Modelo, presséo

maxima admissivel, nimero de série. Fluido: Gas Natural;
4.1.5.Painel frontal com display de cristal liquido;
4.1.6.Diametro de 3”;

4.1.7.Conexao para tomada de presséo no corpo do medidor. Devera possuir pelo menos uma tomada de
pressao com didmetro de ¥4 NPT, conforme recomendagéo da norma AGA 9;

4.1.8.Fluxo: unidirecional;

4.1.9.Grau de protegao contra intempéries;

4.1.10. Certificagdo de protegéo contra intempéries IP 66;

4.1.11. Certificado nacional ou internacional que assegure o atendimento aos requisitos para uso em
atmosferas potencialmente explosivas do Tipo Zona 2 Grupo lIA;

4.1.12. Conexdes: Flangeadas, 150# FR, conforme a norma ANSI B16.5.

4.2. O GAS NATURAL A SER FORNECIDO TEM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS:

Caracteristicas Valores
Umidade Seco
Particulado Isento
Densidade Relativa ao ar (20°C) 0,62
Temperatura média regional do gas (°C) 28

Viscosidade (cP) 0,011
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Peso Molecular 17,8

4.3. REQUISITOS GERAIS DO MEDIDOR DE VAZAO DE GAS ULTRASSONICO

4.3.1. Caracteristica de especificacdo da condicdo operacional
4.3.1.1. Vazado Maxima — Conforme solicitado em m3*h@20°C 1atm
4.3.1.2. Vazado Minima — Conforme solicitado em m*h@20°C 1atm
4.3.1.3. Classe de Presséo 150#

4.3.1.4. Pressao de Operagao: conforme solicitado

4.3.2.Unidade eletronica e transdutores
4.3.2.1. Invélucro da Unidade Eletronica em liga de Aluminio;
4.3.2.1.1. Grau de protegao contra intempéries IP 66;
4.3.2.1.2. Painel frontal Visor LCD — idioma em portugués ou inglés e sistema de unidades
métrica;
4.3.2.2. Material dos transdutores: Titanio ou aco inoxidavel;

4.3.2.3. Transdutores intrinsecamente seguros.
4.3.3.Classe de Medigao G250

4.3.3.1. Rangeabilidade 1:160
4.3.4.Distancia entre as faces dos flanges 241 mm

4.3.5.Preciséo e Repetibilidade
4.3.5.1. Precisdo de acordo com a norma OIML R 137-1 Classe 1.0;
4.3.5.2. Repetibilidade de acordo com a norma OIML R 137-1;

4.3.6.Sinais de saida e interface de comunicagao
4.3.6.1. Saida de pulso em baixa frequéncia — Sinal e equipamento emissor de pulsos
intrinsecamente seguros. Frequéncia maxima de 100 Hz;
4.3.6.2. Porta local para comunicagao, destinada a utilizagdo com o software de configuragao e

parametrizacdo.
4.3.7. Alimentagéao
4.3.7.1. Tenséao de alimentacao entre 5,0 e 14,0 VDC;
4.3.7.2. Bateria de backup com o minimo de trés (03) meses de autonomia.

4.3.8. Comunicagao
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4.3.8.1. Local

4.3.8.1.1. Através de porta serial RS232, RS485, USB ou 6tica. Deve ser fornecido conector e

cabo para atender a essa finalidade.
4.3.8.2. Remota
4.3.8.2.1. Através de porta exclusiva serial RS485.

4.3.9. Calibragao

Capacitada de calibragdo com ar a baixa pressao.

4.3.10. Software para configuracao, monitoramento e diagnéstico
4.3.10.1. Faz parte do escopo de fornecimento, uma licenga de software para comunicagdo com o
medidor. O software deve permitir acesso a todos os valores medidos/registrados e fun¢des
do equipamento, tais como.
4.3.10.1.1. Visao geral dos valores medidos;
4.3.10.1.2. Gerenciamento de usuarios;
4.3.10.1.3. Calibragao;
4.3.10.1.4. Configuragao de parametros;
4.3.10.1.5. Informagdes de diagndstico;
4.3.10.1.6. Registros de eventos, pardmetros metroldgicos e mudanca de parametros;
4.3.10.1.7. Servigos/Manutengao.
4.3.10.2. Também devera ser fornecido, cabo de comunicagdo e conversores de sinais, se
necessario, considerando-se que a comunicagéo local com o medidor sera realizada utilizando-

se uma porta de comunicagéo USB.

5. OUTROS REQUISITOS DO MEDIDOR DE VAZAO DE GAS ULTRASSONICO

5.1. SOBRESSALENTES, FERRAMENTAS ESPECIFICAS E ACESSORIOS
5.1.1.Faz parte do escopo de fornecimento 01 (um) par de transdutores ultrassénico para o medidor
fornecido e outros itens necessarios para a substituicdo dos mesmos (anéis o’rings, juntas, porcas,
parafusos, etc), assim como ferramentas especiais, se necessario, para execugao da substituicdo
dos transdutores, considerando que esta operagdo sera feita com o medidor em bancada,
despressurizado, desenergizado e fora de area classificada;

5.1.2.Cabo de comunicagéao local com o equipamento e conversores de sinais, se necessario.

5.2. DOCUMENTAGCAO TECNICA A SER FORNECIDA

5.2.1.Manuais (Em Portugués e Inglés)

5.2.1.1. Manual de operagao do medidor;




s ESPECIFICAGAO TECNICA N°: ET-152 REV.A | Pagina6de?7
SERGAS

OBJETO: MEDIDOR DE VAZAO DE GAS ULTRASSONICO G250 3”

5.2.1.2. Manual de manutengao do medidor;

5.2.1.3. Manual de operagao do software;
5.2.2.Certificados e outros documentos

5.2.2.1. Certificados de qualidade;

5.2.2.2. Certificado de calibragéo “dry-calibration”;

5.2.2.3. Certificado de Calibragao realizado com Ar a baixa pressédo, minimo de 05 (cinco) pontos,
fornecido por laboratério acreditado pelo INMETRO;

5.2.2.4. Boletim técnico de performance do medidor e faixas de atuagdo com variagao de leitura

obedecendo a critérios de desvios maximos aceitaveis previstos;
5.2.2.5. Catélogo, desenhos e listas de pegas sobressalentes;

5.2.2.6. Certificado reconhecido pelo INMETRO para equipamentos elétricos destinados aos

trabalhos em atmosfera explosiva.
5.3. TREINAMENTO

5.3.1.0 fornecedor devera considerar a execugao de treinamento para um grupo de 07 pessoas, com

fornecimento de material didatico e certificado para todos os participantes. O treinamento deve
abranger:

5.3.1.1. Tecnologia e caracteristica do medidor;

5.3.1.2. Configuragao e parametrizacao do medidor;

5.3.1.3. Manutengao do medidor, substituicao de transdutores e unidade eletrénica;
5.3.1.4. Operacgao do software de configuragéo e operagédo do medidor;

5.3.1.5. Interpretacédo das informacdes fornecidas pelo software;

5.3.1.6. A carga horaria de treinamento deve ser definida pelo fornecedor, porém deve ser adequada
e suficiente para a capacitagdo dos participantes no que diz respeito a configuracao, operacao
e manuteng¢ao do medidor;

5.3.1.7. O treinamento deve ser realizado de forma online (Virtual);

6. CONDICOES DE RECEBIMENTO DO PRODUTO
6.1. A conferéncia deve ser feita pela SERGAS, mediante inspeg¢ao técnica no material entregue;

6.2. O material deve estar acompanhado dos documentos constantes do pedido de compra;
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6.3. O material deve ser fornecido devidamente embalado em caixa de madeira e preenchida com material
acolchoado de amortecimento;

6.4. A Nota Fiscal deve acompanhar a entrega. Caso haja divergéncia do material recebido com a Nota
Fiscal, o material devera ser devolvido ao fornecedor;

6.5. Quando o fornecedor entregar o material nas instalagbes da SERGAS isso deve ser feito na area de
recebimento definida pela Companhia;

6.6. A entrega do material deve ser feita no prazo estipulado em contrato, ou conforme deliberagcéo da
Companhia;

6.7. O custo do transporte e acondicionamento do material deve ser de responsabilidade do fornecedor
sendo este finalizado no ato do recebimento e vistoriado por profissionais capacitados ou pessoais
adequadamente treinados;

6.8. O material entregue deve estar em conformidade com a descrigao definida no item 4;

6.9. A quantidade do material fornecido deve respeitar a solicitagdo feita pela geréncia da SERGAS
responsavel pela aquisicdo do material.

7. ANEXOS
7.1. N&o se aplica




